Eclipse® Modell 706

GWR (Guided Wave Radar)
Hochleistungs-

MAGNETROL .
Fullstandmessumformer

BESCHREIBUNG Messung von Fiillstand, Trennschicht
Volumen und Durchfluss

Der Eclipse® Modell 706 Hochleistungs-Messumformer ist ein mit
24 V Gleichstrom arbeitender 2-Leiter-Fiillstandmessumformer, der
nach dem bewihrten und allgemein anerkannten GWR-Prinzip
(Guided Wave Radar) funktioniert. Dieser hochmoderne Fill-
standmessumformer ist mit einer Reihe technischer Neuerungen
ausgestattet und zeichnet sich durch eine Messleistung aus, die die
Leistung zahlreicher herkommlicherer Technologien tibertriftt.
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Mit Hilfe der ,Diodenschaltungs“-Technologie, erginzt durch das
umfassendste auf dem Markt erhiltliche Sondensortiment, kann
dieser aus einem Element bestehende Messumformer bei einer
Vielzahl von Anwendungen eingesetzt werden, die von sehr leich-
ten Kohlenwasserstoffen bis zu Medien auf Wasserbasis reichen.
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Das innovative, abgewinkelte und aus zwei Kammern bestehende
Gehiuse ist inzwischen in der Branche weit verbreitet. Das 1998
von Magnetrol® der Branche erstmalig vorgestellte Gehiduse ist ab-

gewinkelt, damit Verdrahtung und Konfiguration extrem einfach s
erfolgen konnen und die vielseitige Grafik-LCD-Anzeige stets be-

quem im Blick bleibt.

Ein einziger universeller Messumformer des Modells 706 kann fiir
alle Sondentypen verwendet werden. Darliber hinaus bietet er eine
hohere Zuverlissigkeit, da er fiir den Einsatz in Geriten mit kriti-
schen SIL2-Sicherheitsschaltungen bestatigt ist.

Das ECLIPSE Modell 706 unterstiitzt beide Standards FDT/DTM
und Enhanced DD (EDDL), die das Betrachten niitzlicher Infor-
mationen zur Konfiguration und Diagnose ermoglichen, z.B. zur
Echokurve in Tools wie PACTware™, AMS Device Manager und

verschiedene HART® Feldkommunikatoren.

ANWENDUNGEN

MEDIEN:

Flussigkeiten, Feststoffe oder Schlimme; Kohlenwasserstoffe bis
Medien auf Wasserbasis (Epsilonwert €, = 1,2-100)

BEHALTER: Die meisten Prozess- und Lagerbehiilter gemif den
Sonden-Nenndaten fiir Temperatur und Druck.

BEDINGUNGEN: Samtliche Fullstandmessungen und Kon-
trolleinsidtze wie etwa Prozessbedingungen mit sichtbarem
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Dampf, Schaum, Wellenbewegung, Blasenbildung oder Kochen,

: | / A% % S schnellen Befiill- und Entleerungsvorgingen, niedrigem Full-
stand und schwankenden Epsilonwerten oder Dichte.

Eclipse® Modell 706 DTM



EIGENSCHAFTEN UND MERKMALE

e Multivariabler 2-Leitermessumformer mit 24 VDC zur Messung
von Fullstand, Trennschicht, Volumen oder Durchfluss.

e Der einzigartige Adapter ermoglicht den Betrieb mit Sonden des
Modells 705.

¢ Diodenschaltungs-Technologie mit branchenweit bester Sig-
nalstiarke und hervorragendem Signal-zu-Rausch-Verhiltnis
(SRV), was die Leistungsfihigkeit in schwierigen Anwendun-
gen mit niedrigem Epsilonwert verbessert.

e Fillstandmessung wird nicht von sich 4dndernden
Medieneigenschaften beeinflusst.

e Fillstinde miissen zur Kalibrierung nicht bewegt werden.

o Uberfiillsichere Sonden ermdglichen die Messung des ,tatsich-
lichen Fullstands* auf der kompletten Sondenlidnge bis hin
zum Prozessanschluss, ohne Einsatz spezieller Algorithmen.

¢ 4 Bedientasten und Grafik-LCD-Anzeige ermoglichen das be-
queme Betrachten von Konfigurationsparametern und Echo-
kurve.

e Proaktive Diagnose weist nicht nur darauf hin, was falsch ist,
sondern bietet auch Tipps zur Fehlerbehebung an.

e Neun gebriuchliche Tankformen zur volumetrischen Messung.

FUNKTIONSPRINZIP

30-Punkte-Linearisierung fiir weniger gebriuchliche Tankformen.

Zwei Standard-Ablaufkanile und vier Standard-
Wehre in verschiedenen Grofen fiir die Durchflussmessung.

Generische Gleichung fiir Kanile, die nicht dem Standard ent-
sprechen.

Um 360° drehbares Messumformergehiuse, das getrennt wer-
den kann, ohne dass der Behilter druckentlastet werden muss.
Sonden ausgelegt bis max. +450 °C/431 bar.
Sattdampfanwendungen bis 207 bar und 425 °C bei Installa-
tion in einem BypassgefiRs.

Einsatz bei Tiefsttemperaturen bis zu -196 °C.

Messumformer kann in einer Entfernung von max. 3,6 m von
der Sonde montiert werden.

GemifR SIL-Bewertung fiir den Einsatz in SIL-2/3- Messketten
geeignet (vollstindiger SIL-Bericht auf Anfrage erhiltlich).
Keine beweglichen Teile.

FounpaTioN Fieldbus™, PROFIBUS PA und Modbus digital
Ausgang.

Lloyd ‘s Register.

FUNKTIONSPRINZIP

Der ECLIPSE GWR-Messumformer funktioniert nach dem TDR-
Prinzip (Time Domain Reflectometry). Die TDR-Technologie ba-
siert dabei auf elektromagnetischen Impulsen, die entlang einer
Messsonde gefithrt werden. Wenn ein solcher messsondenge-
fuhrter Startimpuls (GWR, Guided Wave Radar) eine Oberfliche
erreicht, deren Epsilonwert hoher ist als der der Luft (€, = D, die
er durchquert, wird ein Teil des Signals reflektiert. Der
Messumformer ermittelt (iber einen sehr schnellen Zeitmesskreis
prizise die Differenz zwischen Startimpuls und Refleximpuls
und liefert ein absolut fillstandproportionales Ausgangssignal.
Die Amplitude der Reflexion hingt vom Epsilonwert des Pro-
dukts ab. Je hoher der Epsilonwert, desto grofer ist die Refle-

xion.

TRENNSCHICHTMESSUNG

Das ECLIPSE Modell 706 kann sowohl den oberen Fliissigkeits-
fullstand als auch den Trennschichtfiillstand messen. Da nur ein
Teil des Impulses von der niedrigen oberen dielektrischen Fliche
reflektiert wird, lduft ein gewisses Maf3 an Energie entlang der
GWR-Sonde durch die obere Flissigkeit. Der restliche Startim-
puls wird erneut reflektiert, wenn er die untere Fliissigkeit mit
dem hoheren Epsilonwert erreicht. Dazu muss die obere Flis-
sigkeit einen Epsilonwert von weniger als 10 und die untere
Flussigkeit einen Epsilonwert iber 15 aufweisen. Eine typische
Anwendung wire Ol auf Wasser, wobei die obere Schicht (Ol)
nicht-leitend (€, = 2,0) und die untere Schicht (Wasser) stark lei-
tend ist (€. ~ 80). Die Dicke der oberen Schicht kann min. 50 mm
betragen und max. der Linge der GWR-Sonde entsprechen.
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SPEZIALANWENDUNGEN

EMULSIONSSCHICHTEN

Da Emulsionsschichten (auch ,Schwarzwasser“-Trennschich-
ten genannt) die Stirke des reflektierten Signals in einer
Trennschichtanwendung verringern konnen, werden GWR-
Messumformer in der Regel fiir Anwendungen mit klar von-
einander trennbaren Schichten empfohlen.

Wegen seiner leistungsstarken internen Messalgorithmen
neigt das ECLIPSE Modell 706 jedoch dazu, die obere Schicht
einer Emulsion zu erkennen. Wenden Sie sich an den Her-
steller, wenn Sie bei einer bestimmten Anwendung Fragen
zu Emulsionsschichten haben.

SATTDAMPFANWENDUNGEN
(Boiler, Speisewasser-Heizungen usw.)

Da die Temperatur einer Sattdampfanwendung steigt,
nimmt ebenfalls der Epsilonwert des Dampfraums zu. Dieser
Anstieg des Epsilonwerts des Dampfraums verursacht eine Ver-
zogerung der GWR-Signalausbreitungszeit beim Weg des Signals
durch die Sonde, wodurch der Fliissigkeitsfiillstand niedriger zu
sein scheint als er tatsichlich ist.

HINWEIS: Der mit dieser Ausbreitungsverzogerung in
Zusammenhang stehende Messfehler hingt
von der Temperatur ab und ist eine Funk-
tion der Quadratwurzel des Epsilonwerts des
Dampfraums. So wiirde z.B. eine Anwen-
dung ohne Ausgleich mit +230 °C Fullstand-
fehler von ca. 5,5 % anzeigen; bei einer
Anwendung mit +315 °C betriige der Fehler
nahezu 20 %!

Der ECLIPSE Messumformer Modell 706 und die Dampf-Koaxial-
sonde Modell 7yS erméglichen eine einzigartige Losung fir die-
sen Anwendungstypen.

Die Auswirkungen der sich dndernden Dampfbedingungen
kann durch Einsatz eines mechanischen Dampfziels ausgegli-
chen werden, das im Inneren in der Nihe der Oberseite der Ko-
axialsonde Modell 7YS platziert wird.Durch genaue Kenntnis der
Position, an der das Ziel sich bei Raumtemperatur befindet, und
die anschlieRende kontinuierliche Uberwachung seiner schein-
baren Position gestattet eine Riickberechnung des Epsilonwerts
des Dampfraums.

Die Kenntnis des Epsilonwerts des Dampfraums ermoglicht
wiederum einen prizisen Ausgleich des tatsidchlichen Fillstands.
Hierbei handelt es sich um ein patentiertes Verfahren, das mit-
tels zweier US-Patente (US 6642801 und US 6867729) geschiitzt
ist, die zum einen das mechanische Zielkonzept und zum ande-
ren den zugehorigen Software-Algorithmus abdecken.

Wenden Sie sich an den Hersteller, wenn Sie weitere Informa-
tionen zu Sattdampfanwendungen bendtigen.

Zusatzlich zur Dampfkompensation, enthilt die Standard
Dampfsonde Model 7yS folgende Merkmale:

Nur ein Abstandhalter aus Metall am Ende der Sonde
Dadurch sind keine Abstandhalter entlang der Sonde notig und
beseitigt zugleich Bedenken tiber die chemische Bestindigkeit.

Ein einzigartiges (zum Patent angemeldetes) Design - Kon-
densationsrohr

Dieses Design ist bei Hochtemperaturanwendungen sehr
wichtig, bei denen sich Kondensat an der Radarsonde bildet
und dadurch Kompensationsprobleme verursachen kann.

Mechanisches Dampfziel - individuell wihlbar
Dies ermoglicht eine Optimierung der Dampfkompensation
in Abhingigkeit einer bestimmten Anwendung

UBERFULLSICHERUNG

Obwohl Priifinstitute wie WHG oder VLAREM den Ubetfiill-
schutz wihrend des zuverldssigen Betriebs unter Priifbedingun-
gen  bescheinigen, wenn der Messumformer  als
Uberfiillungsalarm eingesetzt wird, basieren die Analysen der
Institute auf der Annahme, dass die Anlage so ausgelegt ist,
dass der Behilter oder das seitlich montierte Bezugsgefify
nicht Gberfullt werden kann.

Es gibt jedoch praktische Anwendungen, bei denen eine GWR-
Sonde vollstindig bis zum Prozessanschluss in die Flussigkeit
eingetaucht ist (Dichtfliche des Flansches). Obwohl die be-
troffenen Bereiche anwendungsspezifisch sind, verfiigen typi-
sche GWR-Sonden jeweils an der Spitze iber eine
Ubergangszone (oder evtl. eine Totzone), an der interagierende
Signale entweder die Linearitdt der Messung beeinflussen oder
zu einem vollstindigen Verlust des Signals fithren kdnnen, was
wesentlich gravierender ist.

Wihrend einige Hersteller von GWR-Messumformern spezielle
Algorithmen einsetzen, um die Fillstandmessung zu ,ermitteln®,
wenn diese unerwiinschte Signalwechselwirkung auftritt und das
tatsichliche Fillstandsignal verloren geht, bietet das ECLIPSE Mo-
dell 706 eine einzigartige Losung, die auf einem Konzept mit dem
Namen Overfill Safe Operation (Betriecb mit Uberfiillsicherung)
basiert.

Eine tiberfiillsichere Sonde ist dadurch definiert, dass sie tiber
die gesamte Linge der Messsonde eine vorhersagbare und
gleichmifSige charakteristische Impedanz aufweist. Sonden die-
ses Typs ermdglichen dem ECLIPSE Modell 706 die akkurate
Messung von Fiillstinden bis zum Prozessflansch, ohne nicht
messbare Zonen an der Spitze der GWR-Sonde.

Uberfiillsicherung Die GWR-Sonden sind speziell fiir ECLIPSE
GWR ausgelegt und Koaxialsonden kénnen am Behilter an be-
liebiger Stelle installiert werden. Uberfiillsichere Sonden sind fiir

ein umfassendes Sortiment an Koaxial- und Bezugsgefi3-Mo-
dellen erhiltlich.



UBERSICHT - SONDENSORTIMENT

DREI ARTEN VON GWR-SONDEN

Bei einem Basis-Messumformer ECLIPSE Modell 706, der mit
allen Sonden betrieben werden kann, ist die Auswahl der kor-
rekten GWR- (Guided Wave Radar) Sonde die wichtigste Ent-
scheidung im Anwendungsprozess. Durch die Konfiguration der
Sonde werden die grundlegenden Leistungseigenschaften fest-
gelegt.

Alle ECLIPSE Sonden des Modells 706 lassen sich anhand von
drei Basiskonfigurationen beschreiben:

e Koaxialsonde
¢ Doppelseilsonde
¢ Einzel-Element-Sonde (starrer Stab oder flexibles Seil)

Jede von diesen Sondenkonfigurationen hat spezifische Stirken
und Schwichen. Zwar kann es Uberschneidungen geben und
verschiedene Sonden konnen sicherlich in dhnlichen Anwen-
dungen verwendet werden, ist es jedoch wichtig, ihre grundle-
genden Unterschiede zu verstehen, so dass man den
Sondentyp auswihlen kann, der eine optimale Leistung er-
moglicht.

Die folgenden Beschreibungen beziehen sich auf Angaben zur
Physik der GWR-Technologie und sind nicht spezifisch fiir das
ECLIPSE Modell 706.

KOAXIALSONDEN

Koaxialsonden sind der effizienteste GWR-Sondentyp und soll-
ten bei allen Anwendungen als erstes in Betracht gezogen wer-
den. Analog zur Effizienz von Koaxialkabel, ermoglichen
Koaxialsonden die nahezu ungehinderte Ubertragung von Hoch-
frequenzpulsen iber die gesamte Linge.

Das elektromagnetische Feld, das zwischen Innenstab und
Auenrohr entsteht, wird vollstindig eingedimmt und ist Gber
die gesamte Linge der Sonde gleichmifig. Siehe Abbildung 1.

Dies bedeutet, dass die Koaxialsonde immun ist gegen Niheef-
fekte anderer Objekten im Behilter. Sie kann daher im Wesent-
lichen tiberall eingesetzt werden, wo sie mechanisch eingebaut
werden kann. Die Effizienz und Gesamtempfindlichkeit der Ko-
axialkonfiguration ermoglicht eine robuste Signalstirke, sogar in
Anwendungen mit extrem niedrigen Epsilonwert (€, =1,4). Die
Empfindlichkeit dieser ,geschlossenen® Ausfithrung erhoht je-
doch in Anwendungen mit moglicher Ansatzbildung die Anfil-
ligkeit fiir Messfehler.

Alle ECLIPSE Koaxialsonden des Modells 706 sind standard-
maRig Uberfullsicher ausgelegt.

Abbildung 1
Koaxialsonde

BASISVERSION-FUR SAUBERE
FLUSSIGKEITEN

Die GWR-Koaxialsonden mit Basisdurchmesser (22,5 mm)
werden fir den Einsatz in sauberen Anwendungen oder
speziellen Anwendungen wie etwa Sattdampf empfohlen.
Abstandhalter aus Teflon®, PEEK oder Aluminiumoxid, die
den Innenstab im Auflenrohr zentrieren, sind in Abstin-
den von jeweils 60 cm angebracht. Sie gewihrleisten eine
perfekte charakteristische Impedanz entlang der gesamten
Sondenlinge.

Diese Sonde wird fiir Anwendungen mit Viskosititen mit
einem Maximum bis 500 cP (mPa.s) empfohlen.

VERGROSSERTES AUSSENROHR -
FUR SCHWIERIGE ANWENDUNGEN

Die standardmifligen GWR-Koaxialsonden mit
grofem Durchmesser (45 mm) sind allgemein fir
die meisten Anwendungen geeignet. Sie kdnnen so-
wohl direkt im Tank als auch in Bypass-Bezugsge-
fien, Schwallrohren oder Tragrahmenbehiltern
installiert werden.

Der robuste Aufbau reduziert die Anzahl der erforderli-
chen Abstandhalter, so dass die Sonde in Anwendungen
verwendet werden kann, bei denen ein hoheres Risiko
der Ansatzbildung besteht. Um die Gefahr der Ansatzbil-
dung zu verringern, wird empfohlen, bis zu einer Linge
von 2,54 m einen einzigen Bodenabstandhalter anzubrin-
gen. Die Gesamtempfindlichkeit und Leistung einer
groflen GWR-Koaxialsonde entsprechen der einer stan-
dardmigigen GWR-Koaxialsonde, bietet jedoch den sehr
wichtigen Vorteil, dass sie in Anwendungen mit Visko-
sitdten bis zu 2.000 cP (mPa.s) verwendet werden kann.



UBERSICHT - SONDENSORTIMENT (FORTS.)
DREI ARTEN VON GWR-SONDEN

OPTIONALER
SPULANSCHLUSS

Die Wartung von GWR-Koaxialsonden in Anwendungen, die durch
Ansatzbildung oder Kristallisation beeintrichtigt werden, kann durch
den Einsatz eines optionalen Spiulanschlusses erheblich verbessert
werden. Dieser Sptilanschluss ist eine Metallverlingerung mit einem
Anschluss, der iber dem Prozessanschluss angeschweift wird. Uber
den Anschluss kann das Innere der GWR-Koaxialsonde wihrend

der Wartungsarbeiten gereinigt werden.

Spiilanschluss mit

Hinweis: Die beste Moglichkeit, um die Auswirkungen von eingesetztem
Kondensation oder Kristallisation zu verhindern, ist Blindstopfen
die Installation einer angemessenen Isolierung oder (1/4” NPT-F)

Begleitheizung (Dampf oder elektrisch). Ein Sptlan-
schluss ist kein Ersatz fiir eine korrekte Wartung, je-
doch kann damit die Wartungshiufigkeit verringert
werden.

BEZUGSGEFASSSONDEN-FUR VER-
SCHMUTZTE FLUSSIGKEITEN

Bei der von Magnetrol entwickelten GWR-Bezugsgefifdsonde handelt es
sich um eine einzigartige Stabsonde, bei der ein vorhandenes oder
neues Bezugsgefifl, Tragrahmenbehilter oder Schwallrohr als zweiter
Leiter dazu verwendet wird, die gleiche Signalausbreitung wie bei einer
GWR-Koaxialsonde zu erzeugen. GWR-Bezugsgefisonden sind fir
Metall-Bezugsgefifie mit einem Durchmesser von 2 Zoll (DN50), 3 Zoll
(DN80) oder 4 Zoll (DN100) ausgelegt und verwenden eine spezielle
Vorrichtung zur Impedanzanpassung, die in der gleichen charakteristi-
schen Impedanz einer herkdmmlichen GWR-Koaxialsonde resultiert.

Die Gesamtempfindlichkeit und Leistung einer GWR-BezugsgefifRsonde
entsprechen der einer standardmiligen GWR-Koaxialsonde. Dank der
Auslegung als einzelner Leiter ist jedoch der Einsatz in Anwendungen
mit Viskosititen bis max. 10.000 cP (mPa.s) moglich.

NEU! MODELL 705/706 ADAPTER

Bezeichnet durch die 9. Ziffer = A oder B der Modellnummer (siehe
Seite 22) ist der GWR-Transmitter Modell 706 mit HART® digital Aus-
gang jetzt Uber einem Adapter mit dlteren Sonden des Modells 705
kompatibel.

Der Adapter wird zwischen dem Transmitter des Modells 706 und
einer Sonde des Modells 705 installiert.

Dieses einzigartige Zubehor ermoglicht es, alle Leistungsvorteile des

Transmitter 706 der neuesten Generation zu nutzen, wie z.B.:

proaktive Diagnose und benutzerfreundliche Konfiguration!



UBERSICHT -

SONDENSORTIMENT

DREI ARTEN VON GWR-SONDEN

DOPPELSEILSONDEN

Das Verhiltnis zwischen Doppelseil- und Koaxialsonde dhnelt
dem von ilteren, 2-Leiter-Sonden mit Antenneneinfiihrung zu
modernen Koaxialkabeln. 2-Leiter-Kabel mit 300 Ohm verfiigen
einfach nicht tiber die Leistungsfihigkeit eines Koaxialkabels mit
75 Ohm, so dass die Ausfihrung mit parallelem Leiter weniger
empfindlich ist als bei konzentrischen Koaxialkabeln. Siehe Ab-
bildung 2.

Dies bedeutet, dass GWR-Doppelseilsonden tUber die Fihigkeit
verfiigen, niedrige Epsilonwerte mit €. = 1,7 zu messen.

Allerdings kann die betrichtliche Schlackenbildung zwischen
den Kabeln an der FEP-Beschichtung zu fehlerhaften Messungen
fithren. Sie sollte daher vermieden werden. Abbildung 2 zeigt
auflerdem, dass, obwohl ein Grofiteil des elektromagnetischen Fel-
des zwischen beiden Kabeln entsteht, es zusitzlich ein gewisses
Maf an peripherer Energie gibt, die sich nach aulen ausdehnt, so
dass die Doppelseilsonde empfindlicher auf die Niheeffekte der
Objekte reagiert, die sich in dessen unmittelbarer Umgebung be-
finden. Daher wird empfohlen, das aktive Element der Doppel-
seilsonde mindestens 25 mm von Metallobjekten entfernt zu
halten.

Abbildung 2
Doppelseilsonde

STABSONDEN

GWR-Stabsonden mit einem Element arbeiten anders als Ko-
axial- oder Doppelseilsonden. Da sie nur iiber einen Leiter ver-
figen, werden die Energieimpulse zwischen Sondenstab und
Montagegewinde bzw. Montageflansch erzeugt. Anders ausge-
driickt: der Impuls wird am Stab entlang geleitet und ermittelt
dabei die Differenz zu seinem Ausgangspunkt an der Oberseite
des Tanks.

Die Energie und Effizienz des ,Impulsstarts“ hingen direkt davon
ab, wie gro die Metallfliche um ihn herum an der Oberseite des
Behilters ist. Diese metallische Oberfliche an der Spitze der Sonde
wird  Impulsstartplatte® genannt. Je grofer die Impulsstartplatte,
desto effizienter ist die Signalausbreitung entlang der Sonde.

Abbildung 3 zeigt eine Sonde mit einem Element und die ef-
fektive Ausbreitung des elektromagnetischen Impulses in Trop-
fenform, wenn er sich von der Oberseite des Tanks entfernt
(Bodenreferenz). Von den drei Sondentypen weist die Konfigu-
ration mit einem Element (Stab oder Seil) die niedrigste Effizienz
auf, kann jedoch in einem offenen, nicht metallischen Behilter
einen minimalen Epsilonwert von ca. €, > 1,7 ermitteln.

Diese Epsilon-Leistung verbessert sich betrichtlich (€. > 1,4)
wenn die Stabsonde 50-150 mm von der Wand eines Metall-
tanks entfernt oder in einem Bezugsgefift bzw. Tragrahmen-
behilter aus Metall installiert wird. Da es sich bei der Sonde um
ein ,offenes® System handelt, weist sie zwei starke Tendenzen
auf:

e Sie ist duBerst unempfindlich, was Ansatzbildung anbelangt.
(Die PFA-isolierte Sonde eignet sich am besten fiir schwere
Ansatzbildung.)

e Die wird am stirksten von Distanzproblemen betroffen.

Dabei muss angemerkt werden, dass eine parallele Metallwand
die Leistung einer Stabsonde STEIGERT. Dagegen kann ein ein-
zelner Metallgegenstand, der neben der Sonde hervorsteht, falsch-
licherweise als Fliissigkeitsfiillstand ermittelt werden. Diese
Tendenzen sind anwendungs-/anlagenspezifisch. Eine korrekte
Zuordnung von Stabsonde und Bezugsgefifl gewihrleistet daher,
dass das umfassende Sortiment an Bezugsgefiisonden des EC-
LIPSE Modells 706 die Leistungs-/Empfindlichkeitsvorteile einer
Koaxialsonde mit der Viskosititsimmunitit einer Stabsonde kom-
biniert. Die Bezugsgefitsonden sind tberfiillsicher ausgelegt,
konnen in Trennschicht- und anderen schwierigen Anwen-
dungen mit niedrigem Epsilonwert verwendet werden und sind
einzigartig im Sortiment von MAGNETROL bzw. fiir das ECLIPSE
Modell 706.

Wenden Sie sich an den Hersteller, wenn Sie Fragen haben oder
zusitzliche Hilfe benotigen.

Abbildung 3
Stabsonde

Reflektionsplatte




LEITFADEN ZUR SONDENAUSWAHL

GWR-KOAXIAL/BEZUGSGEFASS-SONDE ~ GWR-DOPPELSEILSONDE STAB-/SEILSONDE

Signalausbreitung @ Signalausbreitung Signalausbreitung

g Draufsicht “‘ “‘

Draufsicht
bl
GWR- | Beschrei- . Dielektrizitits-| Temperatur- Max. Uberfiill-| Viskositit cP
Sondes| bung | Anwendung | Installation |ioigantees| pereich® | Druck |V2KUYM®Gicher |  (mPa.s)

GWR-Koaxialsonden—Fliissigkeiten

7T titrﬁgggﬁ;r Jalistand / Ta”kéer‘?ja%‘gS‘ €,1,4-100| -40 bis +200 °C | 70bar | Ja Ja | 500/2000
7yP | Hochdruck | _Fulistand / Ta“kg/gfzﬁugs' €,1,4-100|-196 bis +200 °C| 431 bar |  Voll Ja | 500/2000
7yp | Hochtemp./|_Fulistand /. Ta”kégfgﬁugs' €,1,4-100|-196 bis +450 °C | 431 bar |  Voll Ja | 500/2000
7yS |Dampfsonde| Sattdampf Ta”"g/erg%“gS' €, 10-100 |-40 bis +425 °C ®| 207 bar | Voll  |Nein @ 500

GWR-BezugsgefaBsonden—Fliissigkeiten

7vG titrﬁggfgfdr hdistand /1 BezugsgefaB |€,1,4-100( -40 bis +200°C | 70bar |  Ja Ja 10000
7yL | Hochdruck | oFistand /| geugsgefss |€, 1,4-100|-196 bis +200 °C | 431 bar | Vol Ja 10000
7y |Hochtemp /| _FUllstand /. | pesigsgetan |€, 1,4-100(-196 bis +450 °C | 431 bar | Voll Ja 10000
7yF titrﬁgggfdr Fiillstand Tank €,1,7-100| -40 bis +200°C | 70bar | Ja | Nen 10000
7yM | Hochdruck |  Fllstand Tank €,1,7-100|-196 bis +200 °C | 431 bar | Vol | NeIn 10000
7yN | Hochtemp./| - gystang Tank  |€.1,7-100(-196 bis +450 °C| 431 bar | Vol | N&M | 10000
7y1 tiﬁggfgﬁ;r Fillstand Tank  |€1,7-100| -40 bis +200°C | 70bar | Ja | Non 10000
7y3 | Hochdruck Fullstand Tank €,1,7-100|-196 bis +200 °C | 431 bar Voll Nn 10000
7ye |Hochtemp/|_FUllstand /| Besugsgefis |€, 1,4-100|-196 bis +450 °C| 431 bar | Vol | N 10000

GWR-Doppelseilsonden—Fliissigkeiten

Standard- Fillstand / . ° Nein
y7 temperatur | Trennschicht Tank €,1,7-100| -40 bis +200 °C | 70 bar Ja 1500

GWR-Seilsonden—Feststoffe

7y2 [Sehutigliter|  pijstang Tank  |€1,7-100| -40 bis +65°C | Atmos. | Nein | N | 10000
GWR-Doppelseilsonden—Feststoffe
7y [Sehutiglter|  piystang Tank  |€1,7-100| -40 bis +65°C | Atmos. | Nein | Nei 1500

@ 2. Ziffer A=Englische MaBe, C=Metrische MaBe.

@ Min. €, 1.2 mit aktiviertem Ende der Sondenanalyse.

® Stabsonden, die direkt im Behalter montiert sind, missen 75-150 mm — von der Metallwand des Tanks entfernt sein, damit der minimale Epsilonwert von 1,4 ermit-
telt werden kann; andernfalls betragt €, min = 1,7.

@ Hangt vom Material des Sondenabstandhalters ab. Informationen zu den Abstandhalteroptionen siehe Modellauswahl.

® ECLIPSE-Sonden mit O-Ringen sind fiir den Vakuumeinsatz (negativer Druck) geeignet; es sind jedoch nur die Sonden mit Glasdichtungen hermetisch dicht
bis <10 cc/s bei 1 at Helium.

® Bei Installation in einem Bypassgefas.

@ Wenden Sie sich bei Fragen zu Uberfiillanwendungen an den Hersteller

Die Uberfiillsicherung kann iiber die Software realisiert werden.



TECHNISCHE DATEN - MESSUMFORMER

PHYSIKALISCHE DATEN

Auslegung des Systems
Messprinzip

Eingang
MessgréBe
Messbereich

Ausgang

Typ

Auflésung Analog:
Digitalanzeige:

Schleifenwiderstand

Fehleralarm

Diagnoseanzeige

Déampfung
Benutzerschnittstelle

Tastatur

Anzeige

Digitale Kommunikation/Systeme

Mendisprachen Messumformer-LCD:
HART DD:

GWR (Guided Wave Radar) auf Basis des TDR-Prinzips (Time Domain Reflectometry)

Fillstand, wie mittels GWR-Ubertragungszeit ermittelt
15 cm bis 30 m; Modell 7yS Sonde 610 cm max.

4 bis 20 mA mit HART: 3,8 mA bis 20,5 mA einsetzbar (gemaB NAMUR NE43)
FounbartioN Fieldbus™: H1 (ITK Ver. 6.1.1)

PROFIBUS PA

Modbus

0,003 mA

1 mm

591 Ohm bei 24 VDC und 22 mA

Auswahlbar: 3,6 mA, 22 mA (entspricht den Anforderungen von NAMUR NE 43),
oder HOLD letzte Ausgabe

Entspricht den Anforderungen von NAMUR NE107

Einstellbar 0-10 s

Menugesteuerte Dateneingabe mit 4 Bedientasten

Grafische Flussigkristallanzeige

HART Version 7—mit Feldkommunikator, FounpaTion Fieldbus™, AMS oder FDT

DTM (PACTware™), EDDL

FounbATION Fieldbus™, PROFIBUS PA oder Modbus

Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Russisch, Polnisch

Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Russisch, Chinesisch, Portugiesisch, Polnisch
FounparTion Fieldbus™, PROFIBUS PA und Modbus, Host-System: Englisch

Versorgungsspannung (an den Messumformerklemmen) HART: Allgmeine Zwecke (wetterfest)/eigensicher/druckfest gekapselt:

Gehause
Werkstoffe
Netto-/Bruttogewicht Aluminium:
316 Edelstahl:
Abmessungen
Kabeleingang

SIL 2/3 zertifiziert

16 bis 36 VDC
11 VDC Minimum unter bestimmten Bedingungen (siehe 1&0-Bedienungsanleitung
GE 57-606)
FounbaTioN Fieldbus™ und PROFIBUS PA: 9 bis 32 VDC

FISCO ia / FNICO ic, Druckfest gekapselt, Allgemeine Zwecke und Wetterfest
Modbus: 8 bis 30 VDC

Druckfest gekapseltes Gehause, Nicht Ex Geh3use, Wetterfest

IP67/Aluminiumguss A413 (<0,6 % Kupfer); optional 316 Edelstahl

2,0 kg

4,50 kg

H212 mm x B 102 mm x T 192 mm

1/2" NPT- oder M20-Anschluss

SFF-Wert (Safe Failure Fraction) = 93 % (nur HART)

Funktionelle Sicherheit gemaB SIL 2/3 als 1001 in Ubereinstimmung mit IEC 61508



TECHNISCHE DATEN - MESSUMFORMER

PHYSIKALISCHE DATEN

Umgebung
Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Relative Luftfeuchtigkeit
Elektromagnetische Vertraglichkeit
Uberspannungsschutz
StoB/Vibration

Leistungsdaten
Referenzbedingungen @

Linearitat ® Koaxial-/BezugsgefaBsonden:
Einstab- / Seilsonde in Tanks oder mit Doppelseilsonde:
Genauigkeit ® Koaxial-/BezugsgefaBsonden:
Einstab- / Seilsonde in Tanks oder mit Doppelseilsonde:

Trennschichtbetrieb:

Auflésung
Wiederholbarkeit
Hysterese
Ansprechzeit
Initialisierungsdauer
Umgebungstemperaturwirkung
Dielektrizitdtsabhangigkeit
FounpaTioN Fieldbus™
ITK-Version
H1-Gerateklasse
H1-Profilklasse
Funktionsblécke

Ruhestrom
Ausflihrungszeit
Device Revision
DD Version
PROFIBUS PA
Revision
Digitale Kommunikations-protokolle
Funktionsblécke
Ruhestromverbrauch
Ausflihrungszeit
Modbus
Leistungsaufnahme
Vertrahtung
Grundspannung
Bus Terminierung

-40 bis +80 °C; LCD ablesbar -20 bis +70 °C

-45 bis +85 °C

0 bis 99 %, nicht kondensierend

Entspricht EG-Anforderungen (EN 61326) und NAMUR NE 21 @

Entspricht CE EN 61326 (1000V)

ANSI/ISA-S71.03 Klasse SA1 (StoB), ANSI/ISA-S71.03 Klasse VC2 (Vibration)

Reflexion von Flussigkeit, Epsilonwert in Mitte des gewahlten Bereiches,
mit einer 1,8-m-Koaxialsonde bei +20 °C, im Modus ,,Auto Threshold*

< 0,1% der Sondenlange oder mindestens 2,5 mm

< 0,3% der Sondenlange oder mindestens 7,5 m

+0,1% der Sondenlénge oder mindestens +2,5 mm

+0,5% der Sondenlange oder mindestens +13 mm
Koaxial-/BezugsgefaBsonden: +25 mm bei einer Trennschichtdicke tber 50 mm
Doppelseilsonden: £50 mm bei einer Trennschichtdicke tber 200 mm
+0,1 mm oder 1 Zoll

<2,5mm

<2,5 mm

Ca. 1 Sekunde

Weniger als 10 Sekunden

Ca. + 0,02 % der Sondenlange/°C flr Sonden Uber 2,5 m

<7,5 mm innerhalb des gewahlten Bereiches

6.2.0

Link Master (LAS)—EIN/AUS auswahlbar

31PS, 32

(8) Al, (3) Sensor, (1) Ressource, (1) Arithmetik, (1) Eingangswahlschalter,
(1) Signalcharakterisierer, (2) PID, (1) Integrator

15 mA

15 ms (40 ms PID-Block)

02

0x01

0x101A
Version 3.02 MBP (31.25 kbits/sec)
(1) x Physical Block, (8) x Al Blocks, (3) x Transducer Block

15 mA @ Stab- und Doppelseilsonden miissen einge-

15 ms setzt werden in Metallbehéltern
oder Schwallrohren, damit die Immunitat
gegen Stérgerauschquellen (gemaB EG-Anfor-
derungen) erhalten bleibt.

<0.5W @ Spezifikationen lassen im Modus ,Fixed
Threshold“ nach.

2 Leiter halb Duplex RS-485 Modbus ® Die Linearitét in den oberen 46 cm von Dop-
+7V pelseil- und Stabsonden in Tanks héngt von
= der jeweiligen Anwendung ab.

Nach EIA-485 @ Die Genauigkeit kann bei manuellem oder

automatischem Ausgleich nachlassen.



KOAXIALSONDEN - MATRIX
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7yT 7yP
Beschreibung Standardtemperatur Hochdruck
Anwendungen Fillstand / Trennschicht Fillstand / Trennschicht
Installation Tank/BezugsgefaB Tank/BezugsgefaB
Uberfiillsicher Ja Ja
Werkstoffe—Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 Edelstahl 1.4401/1.4404
(316/316L SST) (316/316L SST)
2.4819 (Hastelloy® C) 2.4819 (Hastelloy® C)
2.4360 (Monel®) 2.4360 (Monel®)
Dichtungswerkstoffe Teflon® TFE mit Viton® O-Ringen @ Hermetische Glaskeramik, Inconel @
Abstandhalter Teflon® TFE Teflon® TFE
AuBendurchmesser der
Sonde VergréBert 316 SS: 45 mm 316 SS: 45 mm
Hastelloy: 49 mm Hastelloy: 49 mm
Monel: 49 mm Monel: 49 mm
Basisausft’]hrung 22,5 mm 22,5 mm
Prozessanschluss
Gewindeanschluss  Verliangerte Ausfiihrung: 2" Verlangerte Ausfiihrung: 2"
NPT-Gewinde NPT-Gewinde
Flanschanschluss (3/4" NPT oder 1" BSP) (38/4" NPT oder 1" BSP)
Verschiedene ASME-, EN1092- Verschiedene ASME-, EN1092-
und Patentflansche und Patentflansche
Erhéltliche Sondenlangen
Standard 30 bis 610 cm 30 bis 610 cm
Segmentiert 9 m max, in Teilstlicken 9 m max, in Teilstiicken
Ubergangszonen @
Oberseite 0 mm 0 mm
Unten €,=1,4:150 mm @, €,=1,4:150mm G,
€, =80: 50 mm €, =80: 50 mm
Prozesstemperatur -40 bis +200 °C -196 bis +200 °C
Max. Betriebsdruck ® 70 bar bei +20 °C 431 bar bei +20 °C
Dielektrizitatskonstante 1,4 bis 100 ® 1,4 bis 100 ®
Vakuumeinsatz @ Negativer Druck, Vollvakuum
aber keine hermetische
Abdichtung
Viskositat
VergroBert 2000cP (mPa.s) 2000cP (mPa.s)
Basisausfiihrung 500cP (mPa.s) 500cP (mPa.s)
Ansatzbildung Filmbildung Filmbildung

@® Andere O-Ringmaterialien auf Anfrage erhaltlich.

® Ubergangszonen (Bereiche mit verringerter Genauigkeit) sind dielektrizitditsabhéngig. Es wird empfohlen, auBerhalb
von Ubergangszonen einen Messbereich von 0-100 % einzustellen.

® Siehe Grafik auf Seite 16.

@ ECLIPSE Sonden mit O-Ringen sind fiir den Vakuumeinsatz (negativer Druck) geeignet; es sind jedoch nur die Sonden
mit Glasdichtung hermetisch dicht bis <10 cc/s bei 1 at Helium.

® Kann auf 75 mm verringert werden, wenn eine geringere Genauigkeit zuldssig ist.

® Minimaler Epsilonwert von 1,2 bei aktiviertem Ende der Sondenanalyse.

@ Sonden aus Hastelloy C enthalten eine Inconel 625 bis Hastelloy C SchweiBnaht.



KOAXIALSONDEN - MATRIX

7yD 7yS
Beschreibung Hochtemp./Hochdruck Dampfsonde
Anwendungen Fillstand / Trennschicht Sattdampf
Installation Tank/BezugsgefaB Tank/BezugsgefaB
Uberfiillsicher Ja Nein ®
Werkstoffe—Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 Edelstahl 1.4401/1.4404
(316/316L SST) (316/316L SST)

Dichtungswerkstoffe

2.4819 (Hastelloy® C)
2.4360 (Monel®)

Hermetische Glaskeramik,
Inconel ©®

2.4819 (Hastelloy® C)

Hermetische Glaskeramik,
PEEK HT, Inconel ®

Abstandhalter PEEK HT/Keramik PEEK HT/Keramik
AuBendurchmesser der Sonde
VergroBert 316 SS: 45 mm KA.
Hastelloy: 49 mm
Monel: 49 mm
Basisausfiihrung 225 mm 225 mm
High-Temp Model 7YS KA. 31,8 mm

Prozessanschluss
Gewindeanschluss

Flanschanschluss Verschiedene ASME-, EN1092- Verschiedene ASME-, EN1092-

Erhaltliche Sondenléangen

2" NPT oder 2" BSP

und Patentflansche

3/4" NPT oder 1" BSP @

und Patentflansche

Standard 30 bis 610 cm 60 bis 610 cm
Medium k.A. 60 bis 244 cm
Segmentiert 9 m max, in Teilstiicken 60 bis 305 cm
Ubergangszonen o
Oberseite 0 mm 200 mm
Unten €,=1,4:150 mm o, €, =80: 50 mm
€,=80: 50 mm
Prozesstemperatur -196 bis 450 °C -50 bis +425 °C
. : o 207 bar @ +20 °C
Max. Betriebsdrucke 431 bar bei +20 °C 155 bar @ +345 °C
Dielektrizitatskonstante 1,4 bis 100 ® 10 bis 100
Vakuumeinsatz @ Vollvakuum Vollvakuum
Viskositat
VergroBert 2000cP (mPa.s) k.A.
Basisausfiihrung 500cP (mPa.s) 500cP (mPa.s)
Ansatzbildung Filmbildung Filmbildung

@ Uber_gangszonen (Bereiche mit verringerter Genauigkeit) sind dielektrizitdtsabhéngig. Es wird empfohlen, auBerhalb
von Ubergangszonen einen Messbereich von 0-100 % einzustellen.

@ Siehe Grafik auf Seite 16.

® ECLIPSE Sonden mit O-Ringen sind fiir den Vakuumeinsatz (negativer Druck) geeignet; es sind jedoch nur die Sonden
mit Glasdichtung hermetisch dicht bis <10¢ cc/s bei 1 at Helium.

@ Kann auf 75 mm verringert werden, wenn eine geringere Genauigkeit zuldssig ist.

® Minimaler Epsilonwert von 1,2 bei aktiviertem Ende der Sondenanalyse.

® Wenden Sie sich bei Fragen zu Uberfiillanwendungen an den Hersteller.

@ Nicht erhaltlich fur Hochtemperatur Version der 7yS Sonde.

Bei Installation in einem BypassgeféB.

©® Sonden aus Hastelloy C enthalten eine Inconel 625 bis Hastelloy C Schweinaht.



BEZUGSGEFASSSONDEN - MATRIX

7yG 7yL

Beschreibung Standardtemperatur Hochdruck

Anwendungen Fillstand / Trennschicht Fillstand / Trennschicht
Installation BezugsgefaB BezugsgefaB
Uberfiillsicher @ Ja Ja
Werkstoffe—Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 Edelstahl 1.4401/1.4404
(8316/316L SST) (316/316L SST)

2.4819 (Hastelloy® C)
2.4360 (Monel®)

2.4819 (Hastelloy® C)
2.4360 (Monel®)

Dichtungswerkstoffe

Abstandhalter PEEK PEEK

AuBendurchmesser der

Sonde 2-Zoll-BezugsgefaB
3-Zoll-BezugsgefaB
4-Zoll-BezugsgefaB

13 mm bis 19 mm 19 mm bis
29 mm
27 mm bis 38 mm

13 mm bis 19 mm 19 mm bis
29 mm
27 mm bis 38 mm

Prozessanschluss

7yJd
Hochtemp./Hochdruck
Fillstand / Trennschicht
BezugsgefaB
Ja
Edelstahl 1.4401/1.4404
(816/316L SST)

2.4819 (Hastelloy® C)
2.4360 (Monel®)

Teflon® TFE mit Viton® O-Ringen @ Hermetische Glaskeramik, Inconel Hermetische Glaskeramik, Inconel

PEEK HT/Celazol

13 mm bis 19 mm 19 mm bis
29 mm
27 mm bis 38 mm

Flanschanschluss Verschiedene ASME-, EN1092- Verschiedene ASME-, EN1092- Verschiedene ASME-, EN1092-

und Patentflansche und Patentflansche

Erhaltliche Sondenlédngen 30 bis 610 cm 30 bis 610 cm
Ubergangszonen @
Oberseite 0 mm 0 mm
Unten €,=1,4:150 mm ®, €,=1,4:150mm G,
€, =80: 50 mm €, =80: 50 mm
Prozesstemperatur -40 bis +200 °C -196 bis +200 °C

431 bar bei +20 °C
1,4 bis 100 ®

Max. Betriebsdruck ® 70 bar bei +20 °C
1,4 bis 100 ®

Negativer Druck, aber keine
hermetische Abdichtung

Dielektrizitdtskonstante @

Vakuumeinsatz ®
Vollvakuum

10.000cP (mPa.s)

Maximaler Fehler von 10 %
der Lénge der Ansatzbildung
( % Fehler abhangig von
Epsilonwert und Dicke)

Viskositat 10.000cP (mPa.s)

Ansatzbildung Maximaler Fehler von 10 %

der Lénge der Ansatzbildung
( % Fehler abhangig von
Epsilonwert und Dicke)

@ Andere O-Ringmaterialien auf Anfrage erhéltlich.

® Uber_gangszonen (Bereiche mit verringerter Genauigkeit) sind dielektrizitdtsabhéngig. Es wird empfohlen, auBerhalb
von Ubergangszonen einen Messbereich von 0-100% einzustellen.

® Siehe Grafik auf Seite 16.

@ ECLIPSE Sonden mit O-Ringen sind fiir den Vakuumeinsatz (negativer Druck) geeignet; es sind jedoch nur die Sonden
mit Glasdichtung hermetisch dicht bis <108 cc/s bei 1 at Helium.

® Kann auf 75 mm verringert werden, wenn eine geringere Genauigkeit zuléssig ist.

® Minimaler Epsilonwert von 1,2 bei aktiviertem Ende der Sondenanalyse.

@ Bei Installation im korrekten BezugsgefaB/Schwallrohr.

Sonden aus Hastelloy C enthalten eine Inconel 625 bis Hastelloy C Schweifnaht.
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und Patentflansche

30 bis 610 cm

0 mm
€,=1,4.150mm G,
€,=80: 50 mm

-196 bis 450 °C

431 bar bei +20 °C
1,4 bis 100 ®

Vollvakuum

10.000cP (mPa.s)

Maximaler Fehler von 10 %
der Lénge der Ansatzbildung
( % Fehler abhangig von
Epsilonwert und Dicke)



STABSONDEN MATRIX

7yF
Beschreibung Standardtemperatur
Anwendungen Fullstand
Installation Tank
Uberfiillsicher @ Nein
Werkstoffe Edelstahl 1.4401/1.4404
—Sonde (816/316L SST)

2.4819 (Hastelloy® C)
2.4360 (Monel®)
PFA-vollisolierter 316/316L Stab

Dichtungswerkstoffe

Abstandhalter Keine
AuBendurchmesser der Blanke Sonde: 10 mm Stab
Sonde Beschichtung: 16 mm Stab

Prozessanschluss

Gewindeanschluss 1" oder 2" (NPT- oder BSP-Ge- 1
Flanschanschluss winde) Verschiedene ASME-,
EN1092- und Patentflansche

60 bis 732 cm
maximal 610 cm fir PFA
beschichtete Sonden

Erhaltliche Sondenlangen

Ubergangszonen @

Oberseite Anwendungsabhéngig
Unten €,=1.4:150 mm ®,
€, =80: 50 mm
Prozesstemperatur -40 bis +200 °C

Max. Betriebsdruck ® 70 bar bei +20 °C

Dielektrizitdatskonstante 1,7 bis 100 ®
Vakuumeinsatz ® Negativer Druck, aber keine her-
metische Abdichtung

Viskositat

Ansatzbildung

10.000cP (mPa.s)

Maximaler Fehler von 10 %
der Lénge der Ansatzbildung
( % Fehler abhangig von
Epsilonwert und Dicke)

@ Andere O-Ringmaterialien auf Anfrage erhéltlich.

® Uber_gangszonen (Bereiche mit verringerter Genauigkeit) sind dielektrizitdtsabh
von Ubergangszonen einen Messbereich von 0-100% einzustellen.

® Siehe Grafik auf Seite 16.

yM 7yN
Hochdruck Hochtemp./Hochdruck
Fillstand Fillstand
Tank Tank
Nein Nein
Edelstahl 1.4401/1.4404 Edelstahl 1.4401/1.4404
(816/316L SST) (816/316L SST)

2.4819 (Hastelloy® C)
2.4360 (Monel®)

2.4819 (Hastelloy® C)
2.4360 (Monel®)

Teflon® TFE mit Viton® O-Ringen @ Hermetische Glaskeramik, Inconel Hermetische Glaskeramik, Inconel

PEEK HT/Celazol
Blanke Sonde: 13 mm Stab

Keine
Blanke Sonde: 10 mm Stab

" oder 2" (NPT- oder BSP-Ge-
winde) Verschiedene ASME-,
EN1092- und Patentflansche

2" (NPT oder BSP)
Verschiedene ASME-, EN1092-
und Patentflansche

60 bis 732 cm 60 bis 732 cm
Anwendungsabhéngig Anwendungsabhéngig
€,=1.4:150mm G, €,=1.4:150mm ®,
€, =80: 50 mm €,=80: 50 mm
-196 bis +200 °C -196 bis 450 °C

431 bar bei +20 °C
1,7 bis 100 ®

431 bar bei +20 °C
1,7 bis 100 ®

Vollvakuum Vollvakuum

10.000cP (mPa.s) 10.000cP (mPa.s)

Maximaler Fehler von 10 %
der Lénge der Ansatzbildung
( % Fehler abhangig von
Epsilonwert und Dicke)

Maximaler Fehler von 10 %
der Lénge der Ansatzbildung
( % Fehler abhangig von
Epsilonwert und Dicke)

angig. Es wird empfohlen, auBerhalb

@ ECLIPSE Sonden mit O-Ringen sind fiir den Vakuumeinsatz (negativer Druck) geeignet; es sind jedoch nur die Sonden

mit Glasdichtung hermetisch dicht bis <108 cc/s bei 1 at Helium.
® Kann auf 75 mm verringert werden, wenn eine geringere Genauigkeit zuléssig ist.
® Minimaler Epsilonwert von 1,2 bei aktiviertem Ende der Sondenanalyse.
@ Die Uberfiillsicherung kann (iber die Software realisiert werden.
® Sonden aus Hastelloy C enthalten eine Inconel 625 bis Hastelloy C SchweiBnaht.
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SEILSONDEN FUR FLUSSIGKEITEN - MATRIX
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7y1 7y3
Beschreibung Seilsonde Seilsonde
Standardtemperatur Hochtemp./Hochdruck
Anwendungen Fullstand Fuallstand
Installation Tank Tank
Uberfiilisicher ® Nein Nein

316 (1.4401)

B s (optional PFA Beschichtung)

316 (1.4401)

Dichtungswerkstoffe Teflon® TFE mit Viton® O-Ringen ® Hermetische Glaskeramik, Inconel @

AuBendurchmesser der Sonde 5 mm 5 mm

Prozessanschluss

Gewindeanschluss 2" NPT oder 2" BSP 2" NPT oder 2" BSP
Flanschanschluss Verschiedene ASME-, EN1092- Verschiedene ASME-, EN1092-
und und
Patentflansche Patentflansche
Erhéltliche Sondenlédngen 1 bis 30 m 1 bis 30 m
Ubergangszonen @
Oberseite 45 cm 45 cm
Unten 30 cm 30 cm
Prozesstemperatur -40 bis +200 °C -196 bis 200 °C
Max. Betriebsdruck ®@ 70 bar bei +20 °C 431 bar bei +20 °C
Dielektrizitdtskonstante ® 1,7 bis 100 1,7 bis 100
Vakuumeinsatz ® Negativer Druck, Vollvakuum
aber keine hermetische
Abdichtung
Viskositat 10.000 (mPa.s) 10.000 (mPa.s)
Ansatzbildung Maximaler Fehler von 10 % Maximaler Fehler von 10 %
der Lange der Ansatzbildung  der L&nge der Ansatzbildung
( % Fehler abhangig von ( % Fehler abhangig von
Epsilonwert und Dicke) Epsilonwert und Dicke)

® Andere O-Ringmaterialien auf Anfrage erhéltlich.

® Ube(gangszonen (Bereiche mit verringerter Genauigkeit) sind dielektrizitdtsabhéngig. Es wird empfohlen, auBerhalb
von Ubergangszonen einen Messbereich von 0-100% einzustellen.

® Siehe Grafik auf Seite 16.

@ ECLIPSE Sonden mit O-Ringen sind fiir den Vakuumeinsatz (negativer Druck) geeignet; es sind jedoch nur die Sonden
mit Glasdichtung hermetisch dicht bis <10 cc/s bei 1 at Helium.

® Minimaler Epsilonwert von 1,2 bei aktiviertem Ende der Sondenanalyse.

® Die Uberfiillsicherung kann (iber die Software realisiert werden.

@ Sonden aus Hastelloy C enthalten eine Inconel 625 bis Hastelloy C SchweiBnaht.



SEILSONDEN FUR FLUSSIGKEITEN - MATRIX

7y6
Beschreibung Seilsonde
Hochtemp./Hochdruck
Anwendungen Fullstand
Installation Tank/BezugsgefaB
Uberfiillsicher Nein

Werkstoffe—Kabel 316 (1.4401)

Dichtungswerkstoffe ©

AuBendurchmesser des Kabels 5 mm
Prozessanschluss

Gewindeanschluss 2" NPT oder 2" BSP

Hermetische Glaskeramik, Inconel ®

7y7

Doppelseilsonde
Standardtemperatur

Flllstand / Trennschicht
Tank/BezugsgefaB
Nein

316 SS (1.4401) Kabel
mit FEP-Gewebe

Teflon® TFE mit Viton® O-Ringen

(2) 6 mm

2" NPT oder 2" BSP

Flanschanschluss Verschiedene ASME-, EN- und Verschiedene ASME-, EN- und

Patentflansche
Erhaltliche Sondenldngen 1 bis30m
Ubergangszonen @
Oberseite 45 cm
Unten 30cm
Prozesstemperatur -196 bis 450 °C

Max. Betriebsdruck ® 431 bar bei +20 °C

Dielektrizitatskonstante ® 1,7 bis 100
Vakuumeinsatz ® Vollvakuum
Viskositat 10.000 (mPa.s)

Ansatzbildung Maximaler Fehler von 10 %

der Lénge der Ansatzbildung
( % Fehler abhangig von
Epsilonwert und Dicke)

@ Andere O-Ringmaterialien auf Anfrage erhaltlich.

Patentflansche

1 bis30 m

45 cm
30 cm

-40 bis +200 °C
70 bar bei +20 °C
1,7 bis 100

Negativer Druck,
aber keine hermetische
Abdichtung

1500 (mPa.s)

Maximaler Fehler von 10 %
der Lénge der Ansatzbildung
( % Fehler abhangig von
Epsilonwert und Dicke)

@) Uber_gangszonen (Bereiche mit verringerter Genauigkeit) sind dielektrizitditsabhéngig. Es wird empfohlen, auBerhalb

von Ubergangszonen einen Messbereich von 0-100 % einzustellen.
® Siehe Grafik auf Seite 16.

@ ECLIPSE Sonden mit O-Ringen sind fiir den Vakuumeinsatz (negativer Druck) geeignet; es sind jedoch nur die Sonden

mit Glasdichtung hermetisch dicht bis <10¢ cc/s bei 1 at Helium.
® Minimaler Epsilonwert von 1,2 bei aktiviertem Ende der Sondenanalyse.

® Sonden aus Hastelloy C enthalten eine Inconel 625 bis Hastelloy C SchweiBnaht.



SEILSONDEN FUR FESTSTOFFE

MATRIX

Beschreibung

Anwendungen

Installation

Uberfiillsicher

Zugkraft

Werkstoffe—Kabel
AuBendurchmesser der Sonde
Prozessanschluss

Gewindeanschluss
Flanschanschluss

Erhaltliche Sondenlangen
Ubergangszonen @

Oberseite

Unten

Dielektrizitdtskonstante @
Vakuumeinsatz ®
Viskositat
Ansatzbildung

7y2
Seilsonde Standardtemp.
Fullstand
Tank
Nein
1360 kg
316 (1.4401)

5 mm

2" NPT oder 2" BSP
Verschiedene ASME-, EN1092- und Patentflansche

1 bis30m

45 cm
30cm

1.7 bis 100
Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung
10.000 (mPa.s)

Max. Fehler von 10 % der Lange der Ansatzbildung
(% Fehler abhéngig von Epsilonwert und Dicke)

7y5
Doppelseilsonde Standardtemp.
Fullstand
Tank
Nein
1360 kg
316 (1.4401)
(2) 6 mm

2" NPT oder 2" BSP
Verschiedene ASME-, EN1092- und Patentflansche

1 bis30m

45 cm
30cm

1,7 bis 100
Negativer Druck, aber keine hermetische Abdichtung
10.000 (mPa.s)

Max. Fehler von 10 % der Lange der Ansatzbildung
(% Fehler abhangig von Epsilonwert und Dicke)

@ Ubergangszonen (Bereiche mit verringerter Genauigkeit) sind dielektrizitdtsabhangig. Es wird empfohlen, auBerhalb von Ubergangszonen einen Messbereich von 0-100 % einzustellen.
@ Minimaler Epsilonwert von 1,2 bei aktiviertem Ende der Sondenanalyse.
® ECLIPSE Sonden mit O-Ringen sind fiir den Vakuumeinsatz (negativer Druck) geeignet; es sind jedoch nur die Sonden mit Glasdichtung hermetisch dicht (Heliumaustritt <108 cc/s bei 1 at).

7yL, 7yM und 7yP (Hochdruck Sonden)

Temperatur-/Druckwerte

7yD, 7yJ, 7yN, 7y3 und 7y6 (Hochtemperatur- / Hochdruck Sonden)

Temperatur-/Druckwerte

448 448
o 316/316L SST |
414 T~ Sy 414 ™ L —— Hastelloy C276.|
N A (=== Monel 400 .
= 379 = 379
®© © N\
e} fe] N
— ~— N
X 345 X 345
3] * 3} A N
2 03 2 N
o 310 > o 310 S N
. N s N N
x " 3 x 3
s 276 hhd = S o "~ [
-
I 316/316L SST ﬂ" oA
2411 —— Hastelloy C276 241 \
| = === Monel 400 L8
007 LLLl Ll LIl [ Iyl 207
-15 40 95 150 200 260 -15 95 200 315 425 540
Temperature °C Temperature °C
Hochdrucksonden Niederdruck Hochdrucksonden Niederdruck 7yF’ 7YG, 7yT, 7y1, 7y7
‘Temp. SST |Hastelloy| Monel |Alle Materialien ‘Temp. SST |Hastelloy| Monel |Alle Materialien 827
-40 6000 | 6250 | 5000 750 315 3760 | 5040 | 3940 — ' ‘ ‘
20 6000 | 6250 | 5000 1000 345 3680 | 4905 | 3940 — 68,9
40 6000 | 6250 | 5000 1000 370 3620 | 4730 | 3920 — 55.9
95 5160 | 6250 | 4380 650 400 3560 | 4430 | 3880 — '
150 4660 | 6070 4080 400 425 3520 | 4230 3820 — 41,4
200 4280 | 5820 | 3940 270 450 3480 | 4060 | 3145 — 076
260 3980 | 5540 | 3940 — ’
HINWEISE: 13,8

¢ 7yS Dampfsonden sind fiir 207 bar bei bis zu +425
® 7y3, 7y6 Hochtemp./Hochdruck-Seilsonden:

Der Druck ist durch das BezugsgefaB begrenzt
® 7y2, 7y5 Schuttglitersonden: 3,45 bar bis +65 °C

°C ausgelegt wenn Installation in einem seitlichen Bezugsgefas.

¢ Hochdrucksonden mit Gewindeanschliissen sind wie folgt bemessen:
Die Sonden 7yD, 7yN, 7yP und 7y3 mit Gewindeanschlissen sind fir 248 bar ausgelegt. 7yM Sonden mit Gewindeanschlissen sind fir 139 bar ausgelegt.

* Maximaler Druck fiir 1" NPT oder 1" BSP:

316 SST Sonde: 139 bar (2016 psi) ® Hast. C276 Sonde: 145 bar (2100 psi) ® Model Sonde: 116bar (1680 psi)

* Maximaler Druck fir 2" NPT oder 2" BSP:

316 SST Sonde: 414 bar (6000 psi) ® Hast. C276 Sonde: 431 bar (6250 psi) ® Model Sonde: 345 bar (5000 psi)
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O-RING (DICHTUNG)

AUSWAHLTABELLE

O-RING/DICHTUNG - TECHNISCHE DATEN

0-Ring/Dich- . .
Max. Prozesstem-|Min. Prozess-| Max. Be- Nicht empfohlene
Code W:?Ifstilzfe: peratur temperatur | triebsdruck Anwendungen Empfohiene Anwendungen
Ketone (MEK, Aceton),
Skydrol-Fluide, Amine,
Ammoniakanhydrid,
0 Viton® GFLT 200 °C bei 16 bar -40 °C 70 bar bei niedermolekulare Ester und Allgemeine Zwecke, Ethylen
+20 °C Ether, heiBe Fluss- oder
Chlorsulfonsduren, saure
Kohlenwasserstoffe
R . o 70 bar bei Petroleumdle, Schmiermittel .
1 EPDM 120 °C bei 14 bar -50 °C +20 °C auf Di-Ester-Basis, Dampf Aceton, MEK, Skydrol-Fluids
Anorganische und organische Sauren
70 bar bei HeiBwasser/Dampf, heiBe (einschlieBlich Hydraulikfluids und
2 Kalrez® 4079 | 200 °C bei 16 bar -40 °C +2§[,Ce' aliphatische Amine, Salpetersaure), Aldehyde, Ethylen,
Ethylenoxid, Propylenoxid organische Ole, Glykole, Silikondle,
Essig, saure Kohlenwasserstoffe
Halogenkohlenwasserstoffe,
HSN Nitro-Kohlenwasserstoffe,
L o . o o ) Phosphatester-Hydraulik- .
3 |(Hoch gfegattlgtes +135 °C bei 22 bar 20 °C 7(1;)328@ fluids, Ketone (MEK, Aceton), NACE-Anwendungen
Nitril) starke Sauren, Ozon, Kfz-
BremsflUssigkeit, Dampf
Halogenkohlenwasserstoffe, | -, o 1 qichtmittel, Erdsle und -
Nitro-Kohlenwasserstoffe, ) "
Phosphatester-Hvdraulik- fluids, kaltes Wasser, Silikonfette
4 Buna-N +135 °C bei 22 bar -20 °C 70 bar bei _nosp y und -6le, Schmiermittel auf Di-
° fluids, Ketone (MEK, Aceton), . .
+20 °C - Ester-Basis, Fluids auf
starke Sauren, Ozon, Kfz- Ethvienalvkol-Basis
BremsflUssigkeit viengly
70 bar bei . Kéltemittel, Erddle mit hohem
120 °C @ 20 bar Phosphatesterfluids, Ketone . .
® - o ) ’ .
5 Neoprene (250 °F @ 290 psi) 55 °C +20 °C (MEK, Aceton) Anlllnpunkt., Slll!(atester
Schmiermittel
Acetaldehyd, Ammoniak +
70 bar bei Lithium-Metall-Lésung, Anorganische und organische
6 Chemraz® 505 |+200 °C bei 14 bar -30 °C +2§ ';Ce' Butyraldehyd, Di-Wasser, Sauren, Alkaline, Ketone, Ester,
Frigen (Freon), Ethylenoxid, Aldehyde, Kraftstoffe
Laugen, Isobutyraldehyd
o . EEo 70 bar bei Sauren, Ketone, Hydrauliksysteme, Erdéle, HC-
7 Polyurethan +95 °C bei 29 bar 85 °C +20 °C chlorierte Kohlenwasserstoffe Brennstoff, Sauerstoff, Ozon
Anorganische und organische S&uren
o Schwarzlauge, Freon 43 (einschlieBlich Hydraulikfluids und
Simriz SZ485 . ' e Salpetersaure), Aldehyde, Ethylen,
8 (friiher 4200 °C bei 16 bar|  -20°C 70 bar bei Fﬁre(?n;:?{ ga':e”i KEtL.F Glykole, organische Ole, Silikondle,
Aegis PF128) © ussigkeit, Sc mg Znatrium, Essig, saure Kohlenwasserstoffe, Dampf,
Schmelzkalium Amine, Ethylenoxid, Propylenoxid,
NACE- Anwendungen
Anorganische und organische Sauren
(einschlieBlich Hydraulikfluids und
. 70 bar bei HeiBwasser/Dampf, heiBe Salpetersaure), Aldehyde, Ethylen
® o - ] Al i )
A | Kalrez®6375 |+200°Cbei16bar|  -40°C +20°C aliphatische Amine organische Ole, Glykole, Silikondle,
Essig, saure Kohlenwasserstoffe,
Ethylenoxid, Propylenoxid
70 bar bei HeiBwasser/Dampf, heiBe
B | Kalrez®6375 | 200 °C bei 16 bar -40 °C +2§’;Ce' aliphatische Amine, Flussséure
Ethylenoxid, Propylenoxid
D HeiBe alkalische Losungen, Allgemeine Hochtem-
oder Glaskeramik- +450 °C bei 195 °C 431 bar bei Flusssaure, Medien mit pH- peratur/Hochdruck-Anwendungen,
N Legierung 248 bar +20 °C Wert > 12, direkter Kontakt mit | Kohlenwasserstoffe, Vollvakuum
Sattdampf (hermetisch), Ammoniak, Chlor

@® Max. +150 °C bei Einsatz in Dampf.
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AUSTAUSCH VON VERDRANGERMESSUMFORMERN

Der ECLIPSE hat sich als der ideale Ersatz fiir vorhandene ,Torque-
Tube“-Verdringer-Messumformer erwiesen. In weltweit zahlreichen
Anwendungen haben Kunden befunden, dass die Leistung der EC-
LIPSE GWR-Fullstandmessumformer (Guided Wave Radar) die der
,Torque-Tube“-Messumformer tibertrifft.

Die Verwendung des Eclipse Modells 706 als Ersatz fiir ,Torque-
Tube“-Messumformer bietet mehrere Vorteile:

¢ Kosten:
Die Kosten eines neuen Messumformers des Modells 706 sind
mit denen fur die Aufbereitung eines alten , Torque-Tube“-Mes-
sumformers vergleichbar.

¢ Installation:
Eine Kalibrierung vor Ort ist nicht erforderlich. Der Messumfor-
mer des Modells 706 kann in wenigen Minuten ohne Anderung
des Fullstands konfiguriert werden. (Eine komplette werkseitige
Konfiguration ist moglich, wodurch der Installationsaufwand
noch weiter verringert werden kann).

¢ Leistung:
Das ECLIPSE Modell 706 wird nicht von Anderungen der Dichte
beeinflusst und hat keinerlei beweglichen Teile, die verschleifRen
konnen und deren Toleranz verloren gehen kann.

TTTIT

@

Gehéauseanschluss

¢ Einfacher Austausch:

Fiir alle ECLIPSE Sonden des Modell 706 sind Patent- und dem
ASME-Standard entsprechende Flansche erhiltlich, so dass vor-
handene Bezugsgefifie verwendet werden konnen.Um den kor-
rekten ECLIPSE Messumformer mit dem korrekten externen
Bezugsgefi zu kombinieren, muss Folgendes berticksichtigt wer-
den:

* Art der Anwendung:
Verwenden Sie die fiir die jeweilige Anwendung korrekte GWR-
Sonde; sieche auch Seiten 7 und 10 bis 16.

* Uberfiillsicherung:

Verwenden Sie in allen Anwendungen mit externem Bezugsge-

faR fur eine optimale Leistung eine tiberftllsichere Sonde.

Hinweis: Eine Uberfiillung tritt ein, wenn der Fiillstand den ma-
ximalen Betriebsbereich tibersteigt. Einige GWR-Sonden
konnen in dieser Zone feblerhafte Werte ausgeben,
wenn kein optimaler, impedanzangepasstes Design ver-
wendet wird.

* Minimale Bezugsgefil3grofie:
¢ Koaxialsonden oder Koaxial-/Bezugsgefisonden: 2 Zoll
Minimum
o VergroRert Koaxialsonden: 3 Zoll Minimum
e Doppelseilsonden: 4 Zoll Minimum

Vorher

A =
s} ®
20 mA / 100%
@ Messbereich: ® Sondeneinbaulinge =
3 min. 30 cm Nachher
Verdréanger: )
Iéngg max. 570 cm ® +Messbereich+ (F)
4mA/0%
@ 1 v i min. 25 mm

Empfohlene Sondenlénge fiir den Austausch von Verdrangermessumformern
Die folgende Tabelle hilft, die GWR-Sondenlange fiir die gédngigsten Verdrangermessumformer zu definieren.

Siehe auch Leitfaden zur Patentflanschauswanhl.

Hersteller Typ Prozessanschluss Verdrangerldnge Sondenlange @
mm mm
MAGNETROL EZ und PN Modulevel® ASME/EN-Flansch = 356 Verdranger +178
. , Patentflansch = 356 Verdranger +203
®

Masoneilan Serie 1200 ASME/EN-Flansch > 406 Verdrénger +203
Fisher®-Serie BezugsgefiBe 249B, 259B, 249C Patentflansch = 356 Verdrénger +254

2300 und 2500 andere BezugsgefaBe ASME-Flansch =356 auf Anfrage

Eckardt® Serie 134, 144 ASME/EN-Flansch > 356 auf Anfrage
. ASME/EN-Flansch H = 300 Verdranger +229

Tokyo Keiso® FST-3000

okyo Reiso ASME/EN-Flansch ~ H = 500 Verdrénger +229

® Rechenergebnis auf den ndchsten cm-Wert abrunden.
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PATENTFLANSCHE

m m

@ 229 o 184 2143

2121 o191 o149

Q22

32

922

Fisher 249B/259B (600 Ib), Kohlenstoffstahl Fisher 249C (600 Ib), 316 Edelstahl Masoneilan (600 Ib), Kohlenstoffstahl

MAGNETROL BEZUGSGEFASSE

Nachfolgend ist eine kurze Beschreibung des MAGNETROL Sortiments an Bezugsgefifen aufgefithrt. Nihere An-
gaben konnen der Technische Information GE 57-140 von MAGNETROL entnommen werden.

MAGNETROL verfiigt Giber langjihrige Erfahrungen im Bau kostengtinstiger Bezugsgefifie. Das externe MAGNETROL
Bezugsgefif ist getrennt, so dass es mit unseren von oben zu montierenden Fullstandmessumformern oder -grenz-
schaltern eingesetzt werden kann. Durch die hochwertige Konstruktion und eine breite Auswahl an Konfigurationen
eignet sich dieses BezugsgefifS ideal fiir den Einsatz mit der GWR-Technologie. Dabei braucht es nicht direkt in den

Prozessbehilter eingebaut zu werden.

MAGNETROL Bezugsgefifie sind mit einer Vielzahl von Optio-
nen erhiltlich und konnen so gefertigt werden, dass sie die An-
forderungen verschiedener Vorschriften erfiillen:

e Gewerbliche Konstruktion

e ASME B31.1 Konstruktionscode

e ASME B31.3 Konstruktionscode

¢ NACE Konstruktionscode

Einige Sonden des Modells 706 Sonden konnen in Bezugsge-
fiRen installiert werden, die nur 2" klein sind. Wenn ein neues
Bezugsgefil benotigt wird, kann es zusammen mit einem vom
Hersteller vorkonfigurierten Modell 706 bestellt werden, so dass
eine tatsichliche Plug-and-Play-Installation moglich ist.

e PED
= Ii
Mess- ﬂ
bereich Mes_s-
bereich Mess-
l bereich
é 1" NPT Entleerung / ﬁ
1" NPT Entleerung /
Gekapseltes BezugsgefaB Uberschieb-Kopfflansch VorschweiBB-Kopfflansch
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ZERTIFIKATE

C us
APPROVED

c € Die Geréte sind konform gemaB EMC-Richtlinie 2014/30/EU.

PED-Richtlinie 2014/68/EU und der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU.

Explosionssicher (mit eigensicherer Sonde)

US/Canada:

Klasse I, Div 1, Gruppen B, C und D, T4

Klasse I, Zone 1 AEx db/ia [ia IC Ga] IIB + H2 T4 Gb/Ga
Klasse I, Zone 1 Ex db/ia [ia IIC Ga] IIB + H2 T4 Gb/Ga
Ta = -40 °C bis +70 °C

Typ 4X, IP67

Flame Proof

ATEX — FM14ATEX0041X:

Il 2/1 G Ex db/ia [ia IIC Ga] IIB + H2 T6 bis T1 Gb/Ga
Ta = -40 °C bis +70 °C

IP67

IEC- IECEx FMG 14.0018X:

Ex db/ia [ia IIC Ga] IIB + H2 T6 bis T1 Gb/Ga
Ta = -40 °C bis +70 °C

IP67

Eigensicher

US/Canada:

Klasse I, Il, lll, Div 1, Gruppen A, B, C, D, E, F, G, T4
Klasse |, Zone 0 AEx ia lIC T4 Ga

Klasse |, Zone 0 Ex ia [IC T4 Ga

Ta =-40 °C bis + 70 °C

Typ 4X, IP67

ATEX - FM14ATEXO0041X:
11 GExiallC T4 Ga

Ta = -40 °C bis +70 °C
IP67

IEC - IECEx FMG 14.0018X:
ExiallC T4 Ga

Ta = -40 °C bis +70 °C

IP67

Die folgenden Zulassungsnormen kommen zur Anwendung:

=2

Non incendive (Nicht funkend):

US/Canada:

US: Klasse |, II, Ill, Division 2, Gruppen A, B, C, D, E, F, G, T4
Canada: Klasse |, Division 2, Gruppen A, B, C, D

Klasse |, Zone 2 AEx nA [ia Ga] IIC T4 Gc

Klasse |, Zone 2 Ex nA [ia Ga] IIC T4 Gc

Ta =-40 °C bis +70 °C

Typ 4X, IP67

ATEX

113 (1) G Ex nA[ia Ga] lIC T4 Gc
Ta =-15°C bis +70 °C

IP67

IEC - IECEx FMG 14.00018X:
Ex nA [ia Ga] IIC T4 Ga/Gc

Ta =-15°C bis + 70 °C

P67

Staubexplosionsschutz

US/Canada:

Klasse Il, llI, Division 1, Gruppen E, F und G, T4
Ta = -40 °C bis +70 °C

Typ 4X, IP67

ATEX - FM14ATEX0041X:

11 1/2 D Ex ia/tb [ia Da] llIC T85 °C bis T450 °C Da/Db
Ta =-15 °C bis +70 °C

IP67

IEC - IECEx FMG 14.0018X:

Ex ia tb [ia Da] IlIC T85 °C bis T450 °C Db
Ex ia llIC T85 °C bis T450 °C Da

Ta =-15°C bis +70 °C

IP67

FM3600:2018, FM3610:2010, FM3611:2018, FM3615:2018, FM3616:2011, FM3810:2018, UL60079-0:2019, UL 60079-1:2015,
ANSI/ISA 60079-11:2014, ANSI/ISA 60079-15:2012, ANSI/ISA 60079-26:2014, ANSI/NEMA 250:2003, ANSI/IEC 60529:2004,
ANSI/UL 61010:2015, CSA-C22.2 No. 0.4:2009, CSA-C22.2 No. 0.5:2008, CSA-C22.2 No. 25:2009, CSA-C22.2 No. 30:2007,
CSA- C22.2 No. 94:2001, CSA-C22.2 No. 157:2012, CSA-C22.2 No. 213:2012, CSA-C22.2 No. 1010.1:2009 CAN/CSA 60079-
0:2019, CAN/CSA 60079-1:2016 CAN/CSA 60079-11:2011 CAN/CSA 60079-15:2012 C22.2 No. 60529:R2010, ANSI/ISA
12.27.01, EN/IEC60079-0:2018, EN60079-1:2014, EN60079-11:2012, EN60079-15:2010, EN60079-26:2015, EN60079-31:2014,
EN60529+A1:1991-2000, IEC60079-0:2017, IEC60079-1:2014, IEC60079-11:2011, IEC60079-15:2010, IEC60079-26:2006,
IEC60079-31:2008, ANSI/ISA 12.27.01:2011, ANSI/UL 61010:2015

Lloyd s Register LR Zulassung - Marine-, Offshore- und Industrieanwendungen zur Verwendung in den Umweltkategorien ENV
1, 2 und 5 geméaB Definition in der Typgenehmigungsprifspezifikation Nr. 1 (2015).

Lloyd s Register Dampftrommelzulassung - EN 12953-9 und EN 12951-11
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ZERTIFIKATE

Besondere Bedingungen fiir eine sichere Anwendung

1. Weil das Gehause des GWR-Flllstandmessumformers aus Aluminium gefertigt ist, muss dieser bei Verwen-
dung so errichtet werden, dass Ziindquellen durch Schlag- und Reibfunken, sogar bei selten auftretenden
Betriebsstérungen, ausgeschlossen sind.

2. Vermeiden Sie unbedingt elektrostatische Auflésung jeglicher Form. Sehen Sie hierzu Hinweise in der Be-
triebsanleitung.

3. Kontaktieren Sie den Hersteller flir die Abmessungen der Flammendurchschlagssperre.

4. Fur Installationen in einer Umgebungstemperatur von +70 °C verwenden Sie bitte nach Herstellerangabe
hitzebestandige Anschlusskabel.

5. WARNUNG—EXxplosionsgefahr: Das Geréat niemals innerhalb einer explosionsgefahrdeten Atmosphéare zer-
legen.

6. Fir den Einsatz in IEC oder ATEX Bereichen: Um die T1 bis T6 Temperaturklassen einzuhalten, stellen Sie
sicher das die Gehausetemperatur +70 °C nicht Uberschreitet.

7. Fur USA und Kanada: Um die T4 Temperaturklasse einzuhalten, stellen Sie sicher das die Gehausetempe-
ratur +70 °C nicht Uberschreitet.

8. Temperaturklassen flr Ex db/ia [ia IC] IB+H2 und Ex ia/tb [ia] IlIC entnehmen Sie bitte unten stehender

Tabelle:
Prozesstemperatur (PT) Tempera:gt}\ %;)de -TCG Tempera(tsti; Sg)de -TCD

Bis zu 75 °C T6 TCD= PT+10K=85 °C

Von 75 °C bis 90 °C T5 TCD= PT+10K=100 °C

Von 90 °C bis 120 °C T4 TCD= PT+15K=135 °C

Von 125 °C bis 185 °C T3 TCD= PT+15K=200 °C

Von 185 °C bis 285 °C T2 TCD= PT+15K=300 °C

Von 285 °C bis 435 °C T1 TCD= PT+15K=450 °C

9. Zunddurchschlagsichere Verbindungen dirfen nicht repariert werden.

10. Der Transmitter Modell 706 mit Adapter darf nur flir Baugruppen mit FM-Zulassung Modell 705 verwendet
werden.

ZUSATZLICHE NUTZUNGSBEDINGUNGEN:

11. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um einen voriibergehenden Uberspannungsschutz bis zu einer Héhe von
119 V DC zu gewahrleisten.

Zulassungskriterien bei einer druckfest gekapselten Installation (FM)

Werkseitig gekapselt: Dieses Produkt ist durch die “Factory Mutal Research” ( FM) und die “Canadian Standards
Association” (CSA) als werksseitig gekapselt zugelassen.

Anmerkung: Werkseitig gekapselt: Innerhalb der ersten 45 cm (18") ist kein Flammendurchschlagschutz (Vergussmuffe) erforder-
lich. Einen Flammendurchschlagschutz (Vergussmuffe) ist zwischen Ex und nicht Ex Bereichen erforderlich.

[ ] LEVERINGSPLAN “QUICK RESPONSE CELL (QRC)

Verschiedene Modelle sind fur die besonders snelle Lieferunginnerhalb von max. 15 Werktagen nach technisch und kommerziell kla-
ren Bestelleingang verfliigbar (QRC: Quick Response Cell). Um die Vorteile von QRC zu nutzen, stellen Sie einfach einen Bestell-
code aus den grin hinterlegten Modellnummer-Codes zusammen.

Die Lieferung von QRC ist auf maximal 10 Einheiten pro Bestellung beschrankt. Wenden Sie sich fiir groBere Mengen oder andere
Liefervereinbarungen sowie Anwendungsfragen an Ihre lokale Vertretung.

[ 1 LEVERINGSPLAN “EXPEDITE SHIP PLAN” (ESP)

Verschiedene Modelle sind flr bevorzugte Lieferung innerhalb von max. 4 Wochen nach technisch und kommerziell klarem Bestell-
eingang verflgbar (ESP: Expedite Ship Plan). Um die Vorteile von ESP zu nutzen, stellen Sie einfach einen Bestellcode aus den blau
hinterlegten (oder eine Kombination aus blau und griin hinterlegten) Modellnummer-Codes zusammen.

Der ESP-Lieferung ist auf héchstens 10 Einheiten pro Bestellung begrenzt. Lieferzeiten fir Auftrage mit héheren Stlickzahlen sowie
Informationen zu weiteren Produkten und Optionen erfahren Sie auf Anfrage.
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MODELL-NR.

MESSUMFORMER

1 2 3| BASISMODELL-NR.

| 706 | ECLIPSE GWR- (Guided Wave Radar) Fullstandmessumformer der 4. Generation

4 | VERSORGUNG

[ 5 | 24vDC zweiLeiter

5 | SIGNALAUSGANG

1 4-20 mA mit HART

FounpaTtioN Fieldbus™ Kommunikation

2
3 PROFIBUS PA Kommunikation
4 Modbus Kommunikation (8. Ziffer = 0 oder 3)

6 | SICHERHEITSOPTIONEN

0 Keine — FounpationN Fieldbus™, PROFIBUS PA und Modbus (5. Ziffer = 2, 3 oder 4)

2 SIL 2/3 Certified — nur HART (5. Ziffer = 1)

7 | ZUBEHOR/MONTAGE

0

Keine Digitalanzeige oder Tastatur — Kompakt

Digitalanzeige und Tastatur — Kompakt

Digitalanzeige und Tastatur — 1 m Fernbedienung

A
B
C

Digitalanzeige und Tastatur — 3,6 m Fernbedienung

8 | KLASSIFIZIERUNG

0

Allgemeine Zwecke, wetterfest (IP67)

Eigensicher (FM & CSA CL 1 Div. 1, Gruppen A, B, C, D)

Druckfest gekapselt (FM & CSA CL 1 Div. 1, Gruppen B, C, D)

Eigensicher (ATEX/IEC Ex ia IIC T4) (5. Ziffer = 1 oder 2)

1
3
A
B

Druckfest gekapselt (ATEX/IEC Ex d ia IIB + H2 T6) (5. Ziffer = 1 oder 2)

C

Nicht funkend (ATEX Ex n IIC T6) /
Nicht brennbar (FM & CSA, CL 1 Div 2) (5. Ziffer = 1 oder 2)®

D

St-Ex (ATEX 1I) (5. Ziffer = 1 oder 2)

@® Wenden Sie sich fiir die richtigen Teilenummern an das Werk

9 | GEHAUSE

1 Aluminiumguss, Doppelkammerausfiihrung, 45°

2 Feinguss, 316 SS, Doppelkammerausfithrung, 45°

Aluminiumguss, Doppelkammerausfithrung, 45-Grad mit
Adapter 705/706 @

Feinguss, 316 SS, Doppelkammerausfithrung, 45 Grad

mit 705/706 Adapter @

@ Nur erhéltlich mit 5. Ziffer 1

10 | LEITUNGSANSCHLUSS

0 1/2” NPT

M20

1/2” NPT mit Sonnenschutz

M20 mit Sonnenschutz

1
2
3
Y
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ABMESSUNGEN

m m

’4*86%

!

2 Kabel-
eingdnge

Kompaktversion

=

96

2 Kabel-
eingdnge

TL 89 »1 210

[}

44.5

P ——— ‘, _] r
O]
\\ 76
\PrBohrueren

Modell 705/706 Sondenadapter

106 —

212

129

——

Eclipse® Gehause
(45°-Ansicht)

910 oder 3650

>45 °

Eclipse® Getrenntversion

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Versorgungsspannung:
GP / eigensicher / druckfest gekapselt: min. 11 VDC

0% 007

Genormte abgeschirmte

verdrillte Doppelleitung

(empfohlen, aber bei Verdrahtung
gemaB NAMUR NE 21 fiir Feldstéarken
bis zu 10 V/m nicht erforderlich).

Ex-Bereich

Galvanische Trennung
Entity parameters per Agency Certificate

Group
V(Certified

PACT e

_—
I HART® Modem "
BTy

(nicht erforderlich fiir GP-/St Ex- und druckfest gekapselte Modelle)
250 Q mindestens fiir HART-Kommunikation erforderlich

Nicht Ex-Bereich
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MODELL-NR.

VERGROSSERTE KOAXIALSONDE

1 | FUNKTIONSPRINZIP

| 7 | ECLIPSE GWR-Sonden — Modell 706

2 | MESSSYSTEM

A Englisch (Inch)

C Metrisch (Zentimeter)

3 | KONFIGURATION STARR

D VergroRerte Koaxialsonde, Hochtemp./Hochdruck: Uberfiillschutz mit Glasdichtung (+450 °C) — Nur erhiiltlich mit 10. Ziffer N oder D

P VergroRerte Koaxialsonde, Hochdruck: Uberfiillschutz mit Glasdichtung (+200 °C) — Nur erhiltlich mit 10. Ziffer N oder D

T VergroRerte Koaxialsonde, Uberfiillsicherung, standardm. O-Ringdichtung (+200 °C) — Nur erhiltlich mit 10. Ziffer N oder D

4 5| PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE (andere Prozessanschliisse auf Anfrage)
Gewindeanschluss
[ 41 | 2 NPT-Gewinde @ | | 42 | 2" Bsp-Gewinde (G 2-Gewinde) ®
ASME-Flansche
43 2" 150# ASME RF @ 5M 3" 1500# ASME RTJ
44 | 2" 300# ASME RF @ 5N | 3" 2500# ASME RTJ
45 2" 000# ASME RF @ 63 4" 150# ASME RF
4K 2" 600# ASME RTJ] @ 64 4" 300# ASME RF
53 3" 150# ASME RF 65 4" 600# ASME RF
54 3" 300# ASME RF 66 4" 900# ASME RF
55 3" 600# ASME RF 67 4" 1500# ASME RF
56 3" 900# ASME RF 68 4" 2500# ASME RF
57 | 3" 1500# ASME RF 6K | 4"  600# ASME RTJ
58 3" 2500# ASME RF 6L 4" 900# ASME RT]J
5K 3" 600# ASME RTJ 6M | 4"  1500# ASME RTJ
5L 3" 900# ASME RT]J 6N 4" 2500# ASME RT]J
EN-Flansche
DA DN 50, PN 16 EN 1092-1 TYP A @ EH DN 80, PN 320 EN 1092-1 TYP B2
DB DN 50, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A @ E]J DN 80, PN 400 EN 1092-1 TYP B2
DD | DN 50, PN 63 EN 1092-1 TYP B2 @ F A DN 100, PN 16 EN 1092-1 TYP A
DE DN 50, PN 100 EN 1092-1 TYP B2 @ FB DN 100, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A
E A DN 80, PN 16 EN 1092-1 TYP A FD DN 100, PN 63 EN 1092-1 TYP B2
18 18 DN 80, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A FE DN 100, PN 100 EN 1092-1 TYP B2
ED DN 80, PN 63 EN 1092-1 TYP B2 FF DN 100, PN 160 EN 1092-1 TYP B2
EE DN 80, PN 100 EN 1092-1 TYP B2 FG DN 100, PN 250 EN 1092-1 TYP B2
EF DN 80, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 FH DN 100, PN 320 EN 1092-1 TYP B2
EG DN 80, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 FJ DN 100, PN 400 EN 1092-1 TYP B2
Torque-Tube-Gegenflansche @
TT 600# Fisher (249B/259B), Kohlenstoffstahl — Abmessungen siehe Seite 19
TU 600# Fisher (249C), Edelstahl — Abmessungen siehe Seite 19
uT 600# Masoneilan-Flansch, Kohlenstoffstahl — Abmessungen siehe Seite 19
UU | 600# Masoneilan-Flansch, Edelstahl — Abmessungen siche Seite 19
‘—+ ® Montagebedingungen und Stutzendurchmesser tberprifen, damit ausreichend Freiraum vorhanden ist.
Y Y Y @ Abmessungen stets priifen, wenn keine ASME/EN-Flansche verwendet werden.
7 —_— —_— —_— —_—
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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MODELL-NR.

VERGROSSERTE KOAXIALSONDE
6 | KONSTRUKTIONSCODES

0 Industrieller Einsatz
K ASME B31.1
L ASME B31.3
M ASME B31.3 & NACE MR0175/MR0103 — Nicht erhiltlich mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
N NACE MR0175/MR0103 — Nicht erhiltlich mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
7 | FLANSCHOPTIONEN — Offset-Flansche sind nur fiir kleine Koaxialsonden erhiltlich
| 0 | Keine
8 | WERKSTOFFE — FLANSCH/MUTTER/STAB/ISOLIERUNG
A 316 SS/316L SS (Sonden-AuBendurchmesser 45 mm)
B Hastelloy C (Sonden-AuRendurchmesser 49 mm)
C Monel (Sonden-AuRendurchmesser 49 mm)
R 316 SS/316L SS mit Flansch aus Kohlenstoffstahl (Sonden-Auendurchmesser 45 mm)
S Hastelloy C mit Flansch aus Kohlenstoffstahl (Sonden-Auendurchmesser 49 mm)
T Monel mit Flansch aus Kohlenstoffstahl (Sonden-Aufendurchmesser 49 mm)
9 | ABSTANDHALTER-WERKSTOFFE
1 TFE (+200 °C) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer P oder T — &. = 1,4
2 PEEK HT — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer D (+345 °C) — ¢ = 1,4
3 Keramik (Hochtemp. >+425 °C) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer D — ¢, = 2,0
4 Celazol (+425 °C) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer D — &. = 1,4
5 Kein — mit Metall-Kurzschlussbriicke — € = 1,4 — Einfihrung in Kirze
10 | O-RING — WERKSTOFFE/DICHTUNGSOPTIONEN
0 Viton® GFLT — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer T
2 Kalrez® 4079 — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer T
8 Aegis PF 128 (NACE) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer T
A Kalrez 6375 — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer T
B Flusssiure Sonde — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer T und 8. Ziffer C
D Kein/Glaskeramik-Legierung (Auslegung mit Doppeldichtung und Melderarmatur)—Nur erhéltlich mit 3. Ziffer D oder P
N Kein/Glaskeramik-Legierung — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer D, P oder
11 | SONDENGROSSE/ELEMENTTYP/SPULANSCHLUSS
0 Vergroferte Standard-Koaxialsonde
1 Vergroflerte Standard-Koaxialsonde mit Sptlanschluss
12 | SONDEROPTIONEN —Siehe Seite 36
0 Sonde mit einer Linge (nicht segmentiert)
1-teilige vergroferte segmentierte Sonde Aufden-
1 durch%nessg%rr =04 mmgm
2-teilige vergroRerte segmentierte Sonde AuRRen-
2 durd%nessggrr =064 mmgm
3-teilige vergroRerte segmentierte Sonde AuRRen-
3 durch%nessgér =64 mmgm
4-teilige vergroRerte segmentierte Sonde Aufden-
4 durchmesser = 64 mm
- S-teilige vergrolerte segmentierte Sonde Aufden-
2 durch%nessg%r =04 mmgm
6-teilige vergroRerte segmentierte Sonde Aufen-
6 durd%nessg%‘r =064 mmgm
13 14 15| EINBAULANGE
cm (030 — 999)
XXX Zoll (012 - 396)
l | Mafeinheit wird anhand der 2.
+ l Ziffer der Modell-Nr. bestimmt
7 J— —_ J— —_
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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MODELL-NR.
KLEINE KOAXIALSONDE

1 | FUNKTIONSPRINZIP

[ 7 | ECLIPSE GWR-Sonden — Modell 706

2 | MESSSYSTEM

A Englisch (Inch)

C Metrisch (Zentimeter)

3 | KONFIGURATION/STIL (STARR)

D Kleine Koaxialsonde, Hochtemp./Hochdruck: Uberfiillschutz mit Glasdichtung (+450 °C) — Nur erhiltlich mit 10. Ziffer N oder D
P Kleine Koaxialsonde, Hochdruck: Uberfiillschutz mit Glasdichtung (+200 °C) — Nur erhiltlich mit 10. Ziffer N oder D

S Koaxialsonde, Sattdampf (bis zu +425 °C) — Nur erhiltlich mit 10. Ziffer N, 9. Ziffer 2, 3 oder 5

T Kleine Koaxialsonde, Uberfiillsicherung, standardm. O-Ringdichtung (+200 °C) — Nicht erhiltlich mit 10. Ziffer N oder D

4 5| PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE (andere Prozessanschliisse auf Anfrage)
Gewindeanschluss
11 3/4" NPT-Gewinde — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer D 22 1" BSP-Gewinde (G 1-Gewinde) — Nicht erhltlich mit 3. Ziffer D
41 2" NPT-Gewinde — Nicht erhltlich mit 3. Ziffer § 42 2" BSP-Gewinde (G 2-Gewinde) —Nicht erhéltlich mit 3. Ziffer §
ASME-Flansche
23 (1" 150#ASMERF © @ || 38 | 11/2" 25004 ASMERF® || 53 | 3" 150# ASME RF 63 [4" 150# ASME RF
24 |1" 300#ASMERF @ ® [| 3 N | 11/2" 2500# ASMERT]® || 54 | 3" 300# ASME RF 64 [4" 300#ASME RF
25 (1" 600#ASMERF © @ || 43 | 2" 150# ASME RF 55 (3" 600#ASME RF 65 |4" 600# ASME RF
2K [1" 600#ASMERT) @ ®|| 4 4 [ 2"  300# ASME RF 56 3" 900# ASME RF 66 | 4" 900# ASME RF
33 [11/2" 1504 ASMERF ® || 45 |2" 600# ASME RF 57 3" 1500# ASME RF 67 |4" 15004 ASME RF
3 4 [11/2" 300# ASME RF ® 472" 900/1500# ASMERF || 58 |3" 2500# ASME RF 68 [4" 2500# ASME RF
35 [ 11/2" 600# ASME RF ® 48 (2" 2500# ASME RF S K |[3" 600#ASME RTJ 6 K [4" 600# ASME RTJ
3K [11/2"600# ASMERT] ® [[ 4 K |2" 600# ASME RTJ 5L (3" 900#ASME RT] 6L |4" 9004 ASME RTJ
37 | 11/2" 900115004 ASMERE @ [[ 4 M [ 2" 900/1500% ASMERTJ |[5 M [ 3" 15004 ASME RTJ 6 M| 4" 1500# ASME RTJ
3 M | 11/2" 900/15004 ASMERTI® || 4 N | 2" 25004# ASME RTJ SN |3"  2500# ASME RTJ 6 N [ 4"  2500# ASME RTJ
EN-Flansche
BB DN 25, PN 16/25/40 EN 1092-1 TYP A ® ® E A DN 80, PN 16 EN 1092-1 TYP A
BC DN 25, PN 63/100 EN 1092-1 TYP B2 @ ® EB DN 80, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A
CB DN 40, PN 16/25/40 EN 1092-1 TYP A ® ED DN 80, PN 63 EN 1092-1 TYP B2
cC DN 40, PN 63/100 EN 1092-1 TYP B2 ® EE DN 80, PN 100 EN 1092-1 TYP B2
CF DN 40, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 ® EF DN 80, PN 160 EN 1092-1 TYP B2
CG DN 40, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 ® EG DN 80, PN 250 EN 1092-1 TYP B2
CH DN 40, PN 320 EN 1092-1 TYP B2 ® EH DN 80, PN 320 EN 1092-1 TYP B2
C]J DN 40, PN 400 EN 1092-1 TYP B2 ® EJ DN 80, PN 400 EN 1092-1 TYP B2
DA DN 50, PN 16 EN 1092-1 TYP A FA DN 100, PN 16 EN 1092-1 TYP A
DB DN 50, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A FB DN 100, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A
DD DN 50, PN 63 EN 1092-1 TYP B2 FD DN 100, PN 63 EN 1092-1 TYP B2
DE DN 50, PN 100 EN 1092-1 TYP B2 FE DN 100, PN 100 EN 1092-1 TYP B2
DF DN 50, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 FF DN 100, PN 160 EN 1092-1 TYP B2
DG DN 50, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 FG DN 100, PN 250 EN 1092-1 TYP B2
DH DN 50, PN 320 EN 1092-1 TYP B2 FH DN 100, PN 320 EN 1092-1 TYP B2
DJ DN 50, PN 400 EN 1092-1 TYP B2 FJ DN 100, PN 400 EN 1092-1 TYP B2
Torque-Tube-Gegenflansche @
TT 600# Fisher (249B/259B), Kohlenstoffstahl — Abmessungen siehe Seite 19
TU 600# Fisher (249C), Edelstahl — Abmessungen siehe Seite 19
urT 600# Masoneilan-Flansch, Kohlenstoffstahl — Abmessungen siehe Seite 19
Uuu 600# Masoneilan-Flansch, Edelstahl — Abmessungen siehe Seite 19
I ® Montagebedingungen und Stutzendurchmesser Uberpriifen, damit ausreichend Freiraum vorhanden ist.
@ Abmessungen stets priifen, wenn keine ASME/EN-Flansche verwendet werden.
® Nicht erhaltlich mit 3. Ziffer ‘D’ oder ‘P’
Y 1 1 Y
7 J— —_ J— —_
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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MODELL-NR.

KLEINE KOAXIALSONDE
6 | KONSTRUKTIONSCODES

0 Industrieller Einsatz
K ASME B31.1 — Nicht erhiltlich mit 4. Ziffer T oder U
L ASME B31.3
M ASME B31.3 & NACE MR0175/MR0103 — Nicht erhiltlich mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
N NACE MR0175/MR0103 — Nicht erhiltlich mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
7 | FLANSCHOPTIONEN — Offset-Flansche sind nur fiir kleine Koaxialsonden erhiltlich
0 Keine
1 Offset (Zur Verwendung mit AURORA) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer P, S oder T und J und 4. Ziffer 6
2 Offset mit 1/2" NPT-Entliiftung (Zur Verwendung mit AURORA) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer P, S oder T und 4. Ziffer 6
3 Offset mit 3/4" NPT-Entliftung (Zur Verwendung mit AURORA) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer P, S oder T und 4. Ziffer 6
8 | WERKSTOFFE — FLANSCH/MUTTER/STAB/ISOLIERUNG
A 316 SS/316L SS
B Hastelloy C
C Monel — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer S
R 316 SS/316L SS mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
S Hastelloy C mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
T Monel mit Flansch aus Kohlenstoffstahl — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer S
9 | ABSTANDHALTER-WERKSTOFFE
1 TFE (+200 °C) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer P oder T — &. = 1,4
2 PEEK HT — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer D — & = 1,4 (+345 °C) oder S (+300 °C)
3 Keramik (+345 °C) — Nur erhiiltlich mit 3. Ziffer D — €. = 2,0 oder 3. Ziffer $ ©
5 Kein — Ein metallischer Abstandhalter am Ende der Sonde — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer S und 11. Ziffer A oder B ®
@ Nicht erhaltlich mit 5. Ziffer 1 oder 2
10 | O-RING — WERKSTOFFE/DICHTUNGSOPTIONEN
0 Viton® GFLT — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer T
2 Kalrez® 4079 — Nur erhltlich mit 3. Ziffer T
8 Aegis PF 128 (NACE) — Nur erhltlich mit 3. Ziffer T
A Kalrez 6375 — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer T
B Flusssdure Sonde — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer T und 8. Ziffer C
D I.(ein/. Glaskeranﬁk—lﬁgierung (Auslegung mit Doppeldichtung und Melderarmatur) — Nur erhilt-
lich mit 3. Ziffer D oder P
N Kein/Glaskeramik-Legierung — Nur erhltlich mit 3. Ziffer D oder P
11 | PROBE SIZE/ELEMENT TYPE/FLUSHING CONNECTION
2 Kleine Koaxialsonde (22 mm)
A Mittlere Koaxialsonde (1,25 inches/ 32mm) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer S @
B Grofle Koaxialsonde (1,62 inches/ 42mm) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer § ®
® maximale Lange: 244cm
® maximale Lange: 305cm
12 | SONDEROPTIONEN
| 0 | Sonde mit einer Linge (nicht segmentiert) |
13 14 15| EINBAULANGE
2Lt %11((()3?2__6212()))
MaReinheit wird anhand der 2. Ziffer der
+ l j Modell-Nr. bestimmt
7 — — — 0 |—
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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MODELL-NR.

BEZUGSGEFASSSONDE

1 | FUNKTIONSPRINZIP

| 7 | ECLIPSE GWR-Sonden — Modell 706

2 | MESSSYSTEM

A

Englisch (Inch)

C

Metrisch (Zentimeter)

3 | KONFIGURATION/STIL (STARR)

G BezugsgefiR-Stabsonde mit Uberfillsicherung fiir den Einsatz in Bezugsgefifen +200 °C

BezugsgefiR-Stabsonde mit Uberfiillsicherung fiir Hochtemp./Hochdruck mit Glasdichtung fiir den Einsatz in
Bezugsgefilen +450 °C

BezugsgefiR-Stabsonde mit Uberfiillsicherung fiir Hochdruck mit Glasdichtung fiir den Einsatz in
Bezugsgefiften +200 °C

4 5| PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE (andere Prozessanschliisse auf Anfrage) @
ASME-Flansche

43 2" 150# ASME RF 54 3" 300# ASME RF 63 4" 150# ASME RF
44 2" 300# ASME RF 55 3" 600# ASME RF 64 4" 300# ASME RF
45 2" 600# ASME RF 56 3" 900# ASME RF 65 4" 600# ASME RF
47 2" 900/1500# ASME RF 57 3" 1500# ASME RF 66 4" 900# ASME RF
48 2" 2500# ASME RF 58 3" 2500# ASME RF 67 4" 1500# ASME RF
4K | 2" 600# ASME RTJ SK | 3"  600# ASME RTJ 68 4" 2500# ASME RF
4M | 2" 900/1500# ASME RTJ 5L 3" 900# ASME RTJ 6K | 4"  600# ASME RTJ
4N | 2" 2500# ASME RTJ 5M | 3" 1500# ASME RTJ 6L 4" 900# ASME RT]J
53 3" 150# ASME RF 5N | 3" 2500# ASME RTJ 6M | 4"  1500# ASME RTJ
6N | 4"  2500# ASME RTJ
EN-Flansche
DA | DNS50,PN 16 EN 1092-1 TYP A EF | DN 80, PN 160 EN 1092-1 TYP B2
DB | DN S50, PN 25/40  EN 1092-1 TYP A EG | DN 80, PN 250 EN 1092-1 TYP B2
DD | DN 50, PN 63 EN 1092-1 TYP B2 EH | DN 80, PN 320 EN 1092-1 TYP B2
DE | DN 50, PN 100 EN 1092-1 TYP B2 EJ DN 80, PN 400 EN 1092-1 TYP B2
DF | DN 50, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 FA | DN 100, PN 16 EN 1092-1 TYP A
D G | DN 50, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 FB | DN 100, PN 25/40  EN 1092-1 TYP A
DH | DN 50, PN 320 EN 1092-1 TYP B2 FD | DN 100, PN 63 EN 1092-1 TYP B2
D]J DN 50, PN 400 EN 1092-1 TYP B2 FE DN 100, PN 100 EN 1092-1 TYP B2
EA | DN 8O, PN 16 EN 1092-1 TYP A FF DN 100, PN 160 EN 1092-1 TYP B2
EB | DN &8O, PN 25/40  EN 1092-1 TYP A FG | DN 100, PN 250 EN 1092-1 TYP B2
ED | DN 80, PN 63 EN 1092-1 TYP B2 FH | DN 100, PN 320 EN 1092-1 TYP B2
EE | DN 80, PN 100 EN 1092-1 TYP B2 FJ DN 100, PN 400 EN 1092-1 TYP B2

Torque-Tube-Gegenflansche @

TT

600# Fisher (249B/259B), Kohlenstoffstahl — Abmessungen siehe Seite 19

TU

600# Fisher (249C), Edelstahl — Abmessungen siehe Seite 19

uT

600# Masoneilan-Flansch, Kohlenstoffstahl — Abmessungen siehe Seite 19

uvu

600# Masoneilan-Flansch, Edelstahl — Abmessungen siche Seite 19

@® Montagebedingungen und Stutzendurchmesser Uberprifen, damit ausreichend Freiraum vorhanden ist.
@ Abmessungen stets priifen, wenn keine ASME/EN-Flansche verwendet werden.
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MODELL-NR.

BEZUGSGEFASSSONDE

6 | KONSTRUKTIONSCODES

0 Industrieller Einsatz

K ASME B31.1

L ASME B31.3

M ASME B31.3 & NACE MR0175/MR0103 — Nicht erhltlich mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
N NACE MR0175/MR0103 — Nicht erhéltlich mit Flansch aus Kohlenstoffstahl

7 | FLANSCHOPTIONEN

Keine

Offset (Zur Verwendung mit AURORA) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer G und J und 4. Ziffer 6

0
1
2 Offset mit 1/2" NPT-Entliftung (Zur Verwendung mit AURORA) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer G und J und 4. Ziffer 6
3 Offset mit 3/4" NPT-Entliiftung (Zur Verwendung mit AURORA) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer G und J und 4. Ziffer 6

8 | WERKSTOFFE — FLANSCH/MUTTER/STAB/ISOLIERUNG
A 316 SS/3106L SS
B Hastelloy C
C Monel
R 316 SS/316L SS mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
S Hastelloy C mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
T Monel mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
9 | ABSTANDHALTER-WERKSTOFFE
2 PEEK HT (+345 °C)
3 Keramik (Hochtemp.> +425 °C) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer J
4 Celazol® (+425 °C) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer J
10 | O-RING — WERKSTOFFE/DICHTUNGSOPTIONEN
0 Viton® GFLT — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer J oder L
2 Kalrez 4079 — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer J oder L
8 Aegis PF 128 (NACE) — Nicht erhltlich mit 3. Ziffer J oder L
A Kalrez 6375 — Nicht erhiiltlich mit 3. Ziffer ] oder L
B Flusssdure Sonde — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer G und 8. Ziffer C
D Kein/Glaskeramik-Legierung (Auslegung mit Doppeldichtung und Melderarma-
tur) — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer G
N Kein/Glaskeramik-Legierung — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer G
11 | SONDENGROSSE/ELEMENTTYP/SPULANSCHLUSS
| 0 | Keine |
12 | SONDEROPTIONEN — Siehe Seite 36
1 Abnehmbare Sonde mit einer Linge
2 2-teilige segmentierte Sonde
3 3-teilige segmentierte Sonde
4 4-teilige segmentierte Sonde
13 14 15| EINBAULANGE
XXX| S o
Mafeinheit wird anhand der
¢ l Y I—‘ 2. Ziffer der Modell-Nr. bestimmt
7 — — —l o —
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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MODELL-NR.

STABSONDE

1 | FUNKTIONSPRINZIP

| 7 | ECLIPSE GWR-Sonden — Modell 706
2 | MESSSYSTEM
A Englisch (Inch)
C Metrisch (Zentimeter)
3 | KONFIGURATION/STIL (STARR)
F Standard-Stabsonde (+200 °C) fiir Anwendungen im Tankinneren — Nicht erhiltlich mit 10. Ziffer N oder D
M Stabsonde ftr Hochdruck mit Glasdichtung (+200 °C), fiir Anwendungen im Tankinneren — Nur erhiltlich mit 10. Ziffer N oder D
N fSetral\l??)(c)lgrdS fir Hochtemp./Hochdruck mit Glasdichtung (+450 °C), fir Anwendungen im Tankinneren — Nur erhéltlich mit 10. Zif-
4 5| PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE (andere Prozessanschlisse auf Anfrage) @
Gewindeanschluss
11 3/4" NPT-Gewinde @ 22 1" BSP-Gewinde (G 1-Gewinde) @
21 1" NPT-Gewinde @ 42 2" BSP-Gewinde (G 2-Gewinde)
41 2" NPT-Gewinde
ASME-Flansche
33 1 1/2" 150# ASME RF @®® 4N 2" 2500# ASME RTJ @ 5N 3" 2500# ASME RT] @
34 1 1/2" 300# ASME RF ©O® 53 3" 150# ASME RF 63 4" 150# ASME RF
35 11/2" 600# ASME RF @® 54 3"  300# ASME RF 6 4 4" 300# ASME RF
37 1 1/2" 900/1500# ASME RF @) 55 3" 600# ASME RF 65 4" 600# ASME RF
3K 1 1/2" 600# ASME RT] @ 56 3" 900# ASME RF @ 66 4" 900# ASME RF @
3 M 11/2" 900/1500¢ ASME RT] @ 57 3" 1500# ASME RF @ 67 4" 1500# ASME RF @
43 2" 150# ASME RF @® 58 3" 2500# ASME RF @ 68 4" 2500# ASME RF @
44 | 2" 300# ASME RF @ SK | 3" 600# ASME RT] @ 6K | 4" 600# ASME RTJ] @
45 2" 600# ASME RF @ 5L | 3" 900# ASME RTJ] ® 6L | 4" 900# ASME RTJ] ®
47 | 2" 900150¢ ASME RF @ 5M | 3" 1500# ASME RTJ @ 6M | 4" 1500# ASME RTJ] ®
48 | 2" 2500# ASME RF ® 6N | 4" 2500¢ ASME RTJ @
4K | 2" 600# ASME RT] @
4M 2" 900/1500¢ ASME RT] @
EN-Flansche
CB DN 40, PN 16/25/40 EN 1092-1 TYP A ®® ED DN 80, PN 63 EN 1092-1 TYP B2
ccC DN 40, PN 63/100 EN 1092-1 TYP B2 ®® EE DN 80, PN 100 EN 1092-1 TYP B2
CF | DN 40, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 ®@@ EF DN 80, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 @
CG | DN 40, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 D®@ EG | DN 80, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 @
DA DN 50, PN 16 EN 1092-1 TYP A © EH DN 80, PN 320 EN 1092-1 TYP B2 ®
DB DN 50, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A @ EJ DN 80, PN 400 EN 1092-1 TYP B2 ®
DD | DNS50,PN63 EN 1092-1 TYP B2 @ FA | DN 100, PN 16 EN 1092-1 TYP A
DE DN 50, PN 100 EN 1092-1 TYP B2 ® FB DN 100, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A
DF DN 50, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 @ FD DN 100, PN 63 EN 1092-1 TYP B2
DG DN 50, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 @ FE DN 100, PN 100 EN 1092-1 TYP B2
D H | DN 50, PN 320 EN 1092-1 TYP B2 @ FF DN 100, PN 160  EN 1092-1 TYP B2 ®
DJ DN 50, PN 400 EN 1092-1 TYP B2 @ FG DN 100, PN 250  EN 1092-1 TYP B2 ®
EA DN 80, PN 16 EN 1092-1 TYP A ©® FH DN 100, PN 320 EN 1092-1 TYP B2 ®
EB DN 80, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A FJ DN 100, PN 400 EN 1092-1 TYP B2 @
@ Montagebedingungen und Stutzendurchmesser Uberprifen, damit ausreichend Freiraum vorhanden ist.
@ Nicht erhéltlich mit 3. Ziffer N oder 8. Ziffer P
® Nicht erhéltlich mit 3. Ziffer M oder N
\ Y Y @ Nicht erhaltlich mit 3. Ziffer F
7 — — — —
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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MODELL-NR.

STABSONDE
6 | KONSTRUKTIONSCODES

0 Industrieller Einsatz
K ASME B31.1
L ASME B31.3
M ASME B31.3 & NACE MR0175/MR0103 — Nicht erhiltlich mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
N NACE MR0175/MR0103 — Nicht erhltlich mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
7 | FLANSCHOPTIONEN
| 0 | Keine
8 | WERKSTOFFE — FLANSCH/MUTTER/STAB/ISOLIERUNG
A 316 SS/316L SS
B Hastelloy C
C Monel
F Beschichteter Flansch, PFA-beschichtete mediumbertihrende Oberflichen — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer F
P PFA-beschichteter Stab — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer F
R 316 SS/316L SS mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
S Hastelloy C mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
T Monel mit Flansch aus Kohlenstoffstahl
9 | ABSTANDHALTER-WERKSTOFFE
0 Keine — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer N
2 PEEK HT (+345 °C) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer N
3 Keramik (Hochtemp. >+425 °C) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer N
4 Celazol® (+425 °C) — Nur erhdltlich mit 3. Ziffer N
10 | O-RING — WERKSTOFFE/DICHTUNGSOPTIONEN
0 Viton® GFLT — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer M oder N
2 Kalrez 4079 — Nicht erhltlich mit 3. Ziffer M oder N
8 Aegis PF 128 (NACE) — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer M oder N
A Kalrez 6375 — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer M oder N
D Kein/Glaskeramik-Legierung, Doppeldichtung und Melderarmatur —
Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer F
N Kein/Glaskeramik-Legierung, Doppeldichtung — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer F
11 | SONDENGROSSE/ELEMENTTYP/SPULANSCHLUSS
| 0 | Standard-Stabsonde
12 | SONDEROPTIONEN
0 Nicht entnehmbarer Stab — Nur erhiltlich mit PFA-
beschichteten Sonden (8. Ziffer F oder P)
1 Entnehmbarer Stab — Nicht erhiltlich mit PFA-be-
schichteten Sonden (8. Ziffer F oder P)
2 2-teilige segmentierte Sonde
3 3-teilige segmentierte Sonde
4 4-teilige segmentierte Sonde
b) S-teilige segmentierte Sonde
6 6-teilige segmentierte Sonde
13 14 15| EFINBAULANGE
cm (030 — 732)
X X X| Zoll (012 — 288) maximal
610cm wenn 8. Ziffer = F oder P
Ty l l R
stimmit
7 — 0 |— —| o —
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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MODELL-NR.

SEILSONDE

1 | FUNKTIONSPRINZIP

| 7 | EcLPSE GWR-Sonden — Modell 706

2 | MESSSYSTEM
A Englisch
C Metrisch
3 | SPEZIAL-SEILSONDEN
1 Standard-Seilsonde fiir den Einsatz im Tankinneren (+200 °C)
2 Schiittglter-Seilsonde fur leichte Beanspruchung
3 Hochdruck-Seilsonde fiir den Einsatz im Tankinneren (+200 °C)
6 Hochtemp./Hochdruck-Seilsonde fiir den Einsatz im Bezugsgefifs (+450 °C)
4 5| PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE (andere Prozessanschlisse auf Anfrage)
Gewindeanschluss
[ 41 | 2" NpT-Gewinde (nicht erhiltlichmit756) | | 42 | 2" BsP-Gewinde (G 2-Gewinde)(nicht erhilich mit 7y6) |
ASME-Flansche
43 2" 150# ASME RF @ 53 3" 150# ASME RF 63 4" 150# ASME RF
44 2" 300# ASME RF ©® 54 3" 300# ASME RF 6 4 4" 300# ASME RF
45 2" 600# ASME RF @ 55 3" 600# ASME RF 65 4" 600# ASME RF
47 2" 900/1500# ASME RF 56 3" 900# ASME RF 66 4" 900# ASME RF @
48 2" 2500# ASME RF 57 3" 1500# ASME RF 67 4" 1500# ASME RF @
4K 2" 600# ASME RTJ 58 3" 2500# ASME RF 68 4" 2500# ASME RF @
4 M 2" 900/1500# ASME RT]J 5K 3" 600# ASME RTJ 6K 4" 600# ASME RTJ] @
4N | 2" 2500# ASME RTJ SL | 3" 900# ASME RTJ 6L | 4" 900# ASME RTJ @
5M 3" 1500# ASME RTJ 6 M 4" 1500# ASME RTJ] @
5N 3" 2500# ASME RTJ 6N 4" 2500# ASME RTJ] @
EN-Flansche
DA DN 50, PN 16 EN 1092-1 TYP A © EF DN 80, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 @
DB DN 50, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A ©® EG DN 80, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 @
DD DN 50, PN 63 EN 1092-1 TYP B2 ® EH DN 80, PN 320 EN 1092-1 TYP B2 @
DE DN 50, PN 100 EN 1092-1 TYP B2 ® E J DN 80, PN 400 EN 1092-1 TYP B2 @
DF DN 50, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 @ FA DN 100, PN 16 EN 1092-1 TYP A
DG DN 50, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 @ FB DN 100, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A
DH DN 50, PN 320 EN 1092-1 TYP B2 @ FD DN 100, PN 63 EN 1092-1 TYP B2
D] DN 50, PN 400 EN 1092-1 TYP B2 @ FE DN 100, PN 100 EN 1092-1 TYP B2
EA DN 80, PN 16 EN 1092-1 TYP A © FF DN 100, PN 160 EN 1092-1 TYP B2 @
E B DN 80, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A FG DN 100, PN 250 EN 1092-1 TYP B2 @
ED DN 80, PN 63 EN 1092-1 TYP B2 FH DN 100, PN 320 EN 1092-1 TYP B2 @
EE DN 80, PN 100 EN 1092-1 TYP B2 FJ DN 100, PN 400 EN 1092-1 TYP B2 @
@® Montagebedingungen und Stutzendurchmesser Uberpriifen, damit ausreichend Freiraum vorhanden ist.
@ Nur erhéltlich mit 3. Ziffer 3 oder 6
Y Y Y A
7 J— — J— —
1 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12 13 14 15
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MODELL-NR.

SEILSONDE

6 | KONSTRUKTIONSCODES

| 0 | Industrieller Einsatz

7 | FLANSCHOPTIONEN

| 0 | Keine

8 | WERKSTOFFE — FLANSCH/MUTTER/STAB/ISOLIERUNG

A

316 SS/310L SS

F

Beschichteter Flansch, Mediumbertihrte Teile PFA beschichtet. — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 1

R

316 SS/316L SS mit Flansch aus Kohlenstoffstahl

9 | ABSTANDHALTER / GEWICHT / OPTIONEN
0 No Spacer — Nicht erhiltlich mit 3. Ziffer 3

PTFE Spacer — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 3

1
4 Celazole® Spacer — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 6
5 Metal Weight — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 3

10 | O-RING — WERKSTOFFE/DICHTUNGSOPTIONEN
0 Viton® GFLT

Kalrez 4079

Aegis PF 128 (NACE)

Kalrez 6375

Glaskeramik-Legierung, Doppeldichtung und
Melderarmatur — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 3 oder 6

Kein/Glaskeramik-Legierung — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 3 oder 6

Z| O | »|w|w

11 | SONDENGROSSE/ELEMENTTYP/SPULANSCHLUSS
| %) | Seilsonde

12 | SONDEROPTIONEN

Nicht entnehmbares Sondenseil
Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 2 oder 8. Ziffer F

0

Entnehmbares einteiliges Sondenseil
Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 1, 3, 6 und 8. Ziffer F

13 14 15| EINBAULANGE
Meter (001 — 030)
FuR (003 - 100)

MafReinheit wird anhand der 2. Ziffer der
Modell-Nr. bestimmt

XXX
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MODELL-NR.

DOPPELSEILSONDE

1 | FUNKTIONSPRINZIP

| 7 | ECLIPSE GWR-Sonden — Modell 706

2 | MESSSYSTEM

A Englisch

C Metrisch

3 | SPEZIAL-SEILSONDEN

5 Schittgiiter-Doppelseilsonde fiir leichte Beanspruchung mit FEP-Beschichtung

7 Doppelseilsonde — 316 SS mit FEP-Beschichtung

4 5| PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE (andere Prozessanschlisse auf Anfrage)

Gewindeanschluss @

[ 41 | 2" NPT-Gewinde | | 42 | 2" BSP-Gewinde (G 2-Gewinde)

ASME-Flansche

53 3" 150 1b. ASME RF

S 4 3" 300 1Ib. ASME RF

55 3" 600 Ib. ASME RF

63 4" 150 Ib. ASME RF

64 4" 300 Ib. ASME RF

65 4" 600 1b. ASME RF

EN-Flansche

EA | DN 8O, PN 16 EN 1092-1 TYP A
EB | DN 80, PN 25/40 EN 1092-1 TYP A
ED | DN 80, PN 63 EN 1092-1 TYP B2
EE | DN 80, PN 100 EN 1092-1 TYP B2
F A DN 100, PN 16 EN 1092-1 TYP A
FB | DN 100, PN 25/40  EN 1092-1 TYP A
FD | DN 100, PN 63 EN 1092-1 TYP B2
FE DN 100, PN 100 EN 1092-1 TYP B2

@® Montagebedingungen und Stutzendurchmesser tUberprifen, damit ausreichend Freiraum vorhanden ist.
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MODELL-NR.
DOPPELSEILSONDE

6 | KONSTRUKTIONSCODES

| 0 | Industrieller Einsatz

7 | FLANSCHOPTIONEN
| 0 | Keine

8 | WERKSTOFFE — FLANSCH/MUTTER/STAB/ISOLIERUNG
A 316 SS/316L SS
R 316 SS/316L SS mit Flansch aus Kohlenstoffstahl

9 | ABSTANDHALTER-WERKSTOFFE
| 0 | Keine

10 | O-RING — WERKSTOFFE/DICHTUNGSOPTIONEN
0 Viton® GFLT

2 Kalrez 4079 — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 7

8 Aegis PF 128 (NACE) — Nur erhiltlich mit 3. Ziffer 7

A Kalrez 6375 — Nur erhéltlich mit 3. Ziffer 7

11 | SONDENGROSSE/ELEMENTTYP/SPULANSCHLUSS
| 3 | Seilsonde

12 | SONDEROPTIONEN
| 0 | Keine

13 14 15| EINBAULANGE

Meter (001 — 030)
XXX1 Fug (003 - 100)

| MafReinheit wird anhand der

2. Ziffer der Modell-Nr. be-
stimmt




OPTIONEN FUR SEGMENTIERTE SONDEN

12. ZIFFER DER MODELL-NR.
Ein Zwei Drei Vier Finf Sechs
Sondenmodell Segment Segmente Segmente Segmente Segmente Segmente
Koaxialsonden-Modelle
7yD, 7yP und 7yT
(nur vergréBerte Ausfiihrungen) 60 -182 cm 120 - 365 cm 180 - 548 cm 240-731cm 305-914 cm 365 -999 cm
(3", DN 80 Prozess-
anschlisse und groBer)
Modelle mit BezugsgefaB | 55 _ 305 oy 60 - 610 cm 90 - 732 cm 120-732cm | Nicht vorhanden | Nicht vorhanden

7yG, 7yL und 7yJ

36

HINWEIS: Die Segmente sind gleichmifig tiber die Sondenlinge verteilt.




KOAXIALSONDEN

- ABMESSUNGEN

m m

r 86 —=t=— 106 — =

236
2 Kabel-
eingédnge
Optional mit
Spiilanschluss !
1/4" NPT
113
76
typisch
Montage- / |
flansch
aad Sondenein-
baulange
Modell 7yT
mit Flanschanschluss
’—— 86 —=f=— 106 —=
96
236
>45 °
eingédnge - 1
293
Montage-
flansch
Sondenein-
bauldnge

Modell 7yS
mit Flanschanschluss

’« 86 —=—— 106 —

’—— 86 —=f=— 106 —

96
236 236
7 1
2 Kabel- 2 Kabel- > *
eingédnge i eingange _
Optional mi ) )
spaamseies opena
1/4" NPT \ 197 NPT
+ \ 265
112 —
typisch *
i B | 106
Montage- / ] typisch
flansch
Sondenein- Montage- A —
baulénge flansch
Sondenein-
baulange
A R | I |
Modell 7yP Modell 7yD
mit Flanschanschluss mit Flanschanschluss
F
i B
(o]
o A I
Modell 7yS 5635
GWR-Koaxialsonde, —
Draufsicht
A — -l
D
: B Koaxialsonden' Segmentierte
Schlitze vergroBerte
Koaxialsonde
GWR-Koaxialsonde,
Draufsicht
mm
Abm Kleiner Mittlerer GroBer VergroBert
*| Durchmesser | Durchmesser | Durchmesser (Standard)
45 - SST
A 1225 31,75 M 49 - HC und Monel
B |8 10 maximum | 13 maximum 16 maximum
C |100 153 153 153
D |4 8 8 8
E |96 138 138 138
F |31,75 — — —
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BEZUGSGEFASSSONDEN - ABMESSUNGEN

m m

’« 86 ——=— 106 —

236
2 Kabel-
eingdnge L
119
Mont
flansch

D—»| |=——
Sondenein-

I baulidnge
-—
1

Modell 7yG
mit Flanschanschluss

236
A
eingdnge A
162
Montage- ,_5|
flansch
D — -
Sondenein-
bauldnge
L— [
O
Modell 7yL

mit Flanschanschluss

236

2 Kabel-
eingédnge

265

Montage-
flansch

D Sondenein-
bauldnge

L= L] =
of
Modell 7yJ
mit Flanschanschluss

BezugsgefaBgroBe Sondenstab-Durchmesser (D) Abstandhalter-Linge (L)
2" 13 bis 19 mm 46 mm
3" 19 bis 29 mm 67 mm
4" 27 bis 38 mm 91 mm
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STABSONDEN -

ABMESSUNGEN

m m

’_7 86 —=t=— 106 — =

236
2 Kabel-
eingédnge B
115
Montage-
flansch J-
™
Sondenein-
baulange
09,6 —=| |~
Modell 7yF

mit Flanschanschluss

236
eingdnge .
213
Montage- l
flansch
Sondenein-
29,6 — baulénge

Modell 7yM
mit Flanschanschluss

236

2 Kabel-

eingénge -
265

Montage- l I
flansch
@13 Sondenein-
bauldnge

Modell 7yN

mit Flanschanschluss
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SEILSONDEN

ABMESSUNGEN

mm

’—7 86 —=t=— 106 —

96
236
2 Kabel-
eingange T
115
Montage-
flansch
Sondenein-
bauldnge
251 \ j
2 13,2 99
19 f l
Modell 7y1

mit Flanschanschluss

106

’<7 86 —mf=——

—

’—786

— e 106 —

96 926
236 236
2 Kabel- 2 Kabel-
eingénge r eingédnge r
265 265
Montage-
Montage- flansch
flansch ﬁ ﬁ
Sondenein-
Sondenein- baulédnge
baulange
Modell 7y3 152 ModeII 7y6 152
mit Flanschanschluss
Flanschanschluss

2 Kabel-
eingédnge

139
Montage-
flansch ﬁ
2 51 \ |
Sondenein-
baulange
152
Modell 7y2

mit Flanschanschluss

40

2 51

7x2: SST-Gewicht
2,25 kg




STANDARD-STABSONDE FUR EINSATZ IM TANKINNEREN

MONTAGEHINWEISE

Fiir Stabsondenmodelle 7yF, M, N und Seilsondenmodelle 7y1, 2 und

6

1.

Turbulenzen

In turbulenten Medien sollte das untere Sondenende fixiert
werden, wenn der Versatz mehr als 75 mm am Ende einer
3 m langen Sonde betrigt. Ein Kontakt der Sonde mit Metall
sollte ebenfalls vermieden werden.

Stutzen

Die Leistung eines Stabs im Stutzen kann verbessert werden,
wenn Folgendes gewihrleistet ist:

e Stutzen muss mindestens 50 mm lichte Weite haben.
e Stutzen sollte so kurz wie moglich sein.
e Stutzenweite (A) sollte immer = Stutzenlinge (B) sein.

o Ist dies nicht der Fall, kann eine Anpassung der Para-
meter BLOCKIERDISTANZ und/oder EMPFINDLICH-
KEIT erforderlich sein.

Korrekte Montage

Stutzen mit Einzug
diirfen nicht verwendet
werden

Metallische (leitende) Einbauten in Behiltern

Obwohl es von der Konfiguration des Messumformers abhingt,
konnen in der Nihe befindliche Objekte Fehlmessungen ver-
ursachen. In der Folgenden Tabelle sind Anweisungen aufge-
fihrt. Wenden Sie sich jedoch an den Hersteller, wenn Sie
Fragen dazu haben, wie die genannten Abstinde mit Hilfe von
PACTware" verringert werden konnen.

Distanz zur Sonde Zul3ssige Storobjekte

<150 mm GleichmaBige, glatte, parallele,
leitfahige Oberflachen (z.B.
Behélterwand aus Metall); Sonde
darf Behalterwand nicht beriihren

> 150 mm < 1"/DN 25 Rohre, Balken
oder Leitern/Leitersprossen

> 300 mm < 3"/DN 80 Rohre, Balken
oder Betonwénde

> 450 mm Alle Gbrigen Stérobjekte

Hinweis: Durch ein Schwallrohr bzw. Bezugsgefifs aus Me-
tall von max. 6"/DN150 oder einer Metallbehiil-
terwand im Abstand von 150 mm zur Sonde kann
das Gerit prizise in Medien mit einem Epsilon-
wert ab ¢, 1,4 arbeiten.

. Nicht-metallische Behilter

Um auch in Behiltern aus Kunststoff eine optimale Leistung
zu erzielen, wird dringend empfohlen, einen Metallflansch zu
verwenden.

HINWEIS: In Metallbehiiltern oder -tauchrohren miissen Stab-

sonden eingesetzt werden, damit die Immunitit gegen
Storgerduschquellen (gemifR EG-Anforderungen) er-
halten bleibt.

Abschalt-/Uberfiillsicherung

Fir GWR-Stabsonden sind in Bezug auf Abschalt-/
Uberfillsicherung spezielle Hinweise zu beachten. Stellen Sie
fir eine korrekte Messung sicher, indem Sie Stabsonden mit
Uberfiillsicherung verwenden, z.B. die Bezugsgefifsonden-Mo-
delle 7yG, L oder ], die in einem geeigneten Bezugsgefa3/
Schwallrohr eingesetzt sind.

Montagehinweise fiir Seilsonden zur Messung von Schiittgiitern
Das Sondenmodell 7y2 fur Schittgtter ist fir eine Zugkraft von
1360 kg ausgelegt und fiir Anwendungen mit Sand, Kunststoff-
pellets und Granulaten bestimmt.

e Um iibermifRige Belastungen an der Oberseite des Behil-
ters zu reduzieren, darf das Sondengewicht aus Metall nicht
am Boden des Behilters fixiert werden.

e Montieren Sie die Sonde mindestens 300 mm von der Wand
entfernt. Der ideale Ort entspricht einem s bis zur %2 des

Durchmessers des durchschnittlichen Schiittwinkels.

41



DOPPELSEILSONDEN A

BMESSUNGEN

m m

— -

—~— 106 —

T ’<7 86 —==— 106 —
96
96
236
152 236
251
2 Kabel- >45 °
s eingdnge [ —
2 Kabel-
eingdnge r
135
mf 115
Montage- I
flansch Montage-
) E\? flansch
7x5: SST-Gewicht ﬁ
2,25 kg
Sondenein- %ﬁ
baulénge Sondenein-
bauldnge
22,2
Sonden @ 13

GWR-Doppelseilsonde,
Draufsicht

DOPPELSEILSONDE FUR E

Modell 7y5
mit Flanschanschluss

Modell 7y7
mit Flanschanschluss

INSATZ IM TANKINNEREN

MONTAGEHINWEISE

Fur Modelle 7y7

1.  Turbulenzen
Das untere Ende der Doppelseilonde kann an der Unterseite
des Behilters fixiert werden. Hierzu das TFE-Gewicht am un-
teren Sondenende verwenden. Das TFE-Gewicht hat eine Off-
nung von 13 mm , die dazu verwendet werden kann, die
Sonde an der Unterseite des Behilters zu befestigen.
Ein Kontakt der Sonde mit Metall sollte ebenfalls vermieden
werden.

2. Stutzen

Die Leistung einer Doppelseilsonde im Stutzen kann verbessert
werden, wenn Folgendes gewihrleistet ist:
e Stutzen muss mindestens 3" (DN80) lichte Weite haben.

e Stutzen sollte so kurz wie moglich sein.
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3. Metallische (leitende) Einbauten in Behiltern
Montieren Sie die Doppelseilsonde in einem Abstand von

mehr als 25 mm zu Metallobjekten oder zur Behilterwand.

Montagehinweise fir Doppelseilsonden des Modells 7y5 zur Mes-

sung von Schiittglitern:

Das Sondenmodell 7y5 fiir Schiittgiiter ist fur eine Zugkraft von
1360 kg ausgelegt und fiir Anwendungen mit Sand, Kunststoffpel-
lets und Granulaten bestimmt.

e Um iibermifRige Belastungen an der Oberseite des Behil-
ters zu reduzieren, darf das Sondengewicht aus Metall nicht

am Boden des Behilters fixiert werden.

e Montieren Sie die Sonde mindestens 300 mm von der Wand
entfernt. Der ideale Ort entspricht einem s bis zur '2 des

Durchmessers des durchschnittlichen Schittwinkels.
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Aurora® von Orion Instruments® ist die patentierte Kombination
aus ECLIPSE GWR-Messumformer (Guided Wave Radar) und Ma-
gnetklappenfillstandanzeiger (Magnetic Level Indicator; MLID).
Die Verschmelzung dieser beiden unabhingigen Technologien
liefert eine herausragende Messredundanz. Ein kundenspezifi-
scher Schwimmer im Inneren des AURORA Bezugsgefifies be-
wegt sich mit dem sich dndernden Fullstand nach oben und
unten. Der Schwimmer ist mit einer internen Gruppe von Ma-
gneten versehen, die an die Magneten in den Magnetklappen
der Sichtanzeige ,gekoppelt” sind, die an der AuBenseite des
Bezugsgefifes montiert ist. Da sich der Schwimmer bewegt, dre-
hen sich die Magnetklappen, so dass sie die Farbe ihrer ge-
gentiiberliegenden Seite zeigen. Die Position, an der sich die
Farbe der Magnetklappen dndert, entspricht einem Punkt auf der
Messskala, der den tatsichlichen Fillstand anzeigt. Neben die-
ser externen, vom Schwimmer im Inneren von AURORA ge-
steuerten Sichtanzeige, reflektiert der ECLIPSE Messumformer
des Modells 706 elektromagnetische Radarimpulse direkt von
der Oberfliche der Flussigkeit, so dass der Fiillstand kontinu-
ierlich in Echtzeit ausgegeben wird.

Weitere Angaben zu den AURORA Bezugsgefilen sowie In-
formationen zu Zusatzoptionen konnen Sie der Technischen
Information BE 57-138 von Magnetrol® entnehmen. Unabhin-
gig davon, ob ein Standard-Bezugsgefidf oder ein AURORA
Bezugsgefifl verwendet wird, sollte Folgendes berticksichtigt

werden:

e Achten Sie darauf, dass die Sonde des Modells 706 minde-
stens 100 mm (4") tiber den unteren Prozessanschluss des

BezugsgefiRes hervorsteht

e Verwenden Sie Sonden mit Uberfiillsicherung, um eine opti-

.

male GWR-Leistung zu erzielen.
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QUALITATSGARANTIE — DIN/ISO 9001
DAS BEI MAGNETROL EINGEFUHRTE QUALITATSSICHERUNGSSYSTEM GARANTIERT HOCHSTE QUALITAT BEI ENTWICKLUNG, HER-
STELLUNG UND BETRIEB DER GERATE.
UNSER QUALITATSSICHERUNGSSYSTEM IST NACH ISO 9001 GEPRUFT UND ZERTIFIZIERT. DAS GESAMTE UNTERNEHMEN VER-
PFLICHTET SICH, SEINE KUNDEN DURCH DIE QUALITAT DER ERZEUGNISSE UND SEINER SERVICELEISTUNGEN ZU UBERZEUGEN.
PRODUKTGARANTIE

FUR ALLE ELEKTRONISCHEN UND ULTRASCHALL-FULLSTANDMESSGERATE VON MAGNETROL GILT EINE GARANTIE VON 18 MONATE AB

DEM ERSTEN VERKAUFSDATUM FUR MATERIAL- UND VERARBEITUNGSFEHLER. FALLS EIN GERAT INNERHALB DER GARANTIEFRIST ZURUCKGESANDT UND DER GRUND
DES KUNDENANSPRUCHS DURCH DIE WERKSINSPEKTION ALS GARANTIEFALL ANERKANNT WIRD, WIRD MAGNETROL INTERNATIONAL DAS GERAT, ABGESEHEN VON
DEN TRANSPORTKOSTEN, KOSTENLOS FUR DEN ANWENDER (EIGENTUMER) INSTANDSETZEN ODER ERSETZEN.

MAGNETROL IST NICHT HAFTBAR FUR UNSACHGEMASSE ANWENDUNG, ARBEITSANSPRUCHE, DIREKTE ODER INDIREKTE SCHADEN ODER KOSTEN, DIE SICH AUS
DEM EINBAU ODER DEM EINSATZ DER GERATE ERGEBEN. ES BESTEHEN KEINE WEITEREN AUSDRUCKLICHEN ODER STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN, AUSSER SPE-
ZIELLEN SCHRIFTLICHEN GARANTIEN FUR EINIGE MAGNETROL-ERZEUGNISSE.

TECHNISCHE INFORMATION: GE 57-106.9
GULTIG AB: NOBVEMBER 2019
ERSETZT VERSION VOM: Oktober 2019

UNDER RESERVE OF MODIFICATIONS

Europazentrale & Produktionsstandort
Heikensstraat 6

9240 Zele, Belgium
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Tel: +32-(0)52-45.11.11 » Fax: +32-(0)52-45.09.93
e-mail: info@magnetrol.be

www.magnetrol.com



