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Sterowniki modułowe PLC iQ-R

Jednostka centralna 
nowej generacji
Mitsubishi Electric wprowadziło do progra-
mowalnych sterowników automatyki (PAC) 
iQ Platform następną generację swoich 
jednostek centralnych. Seria procesorów 
iQ-R oferuje radykalną poprawę wydaj-
ności, ustanawiając w zakresie prędkości 
przetwarzania nowe standardy odniesie-
nia. Umożliwia to użytkownikom nie tylko 
opracowywanie zaawansowanych projek-
tów, lecz także oferuje możliwość znaczącej 
redukcji kosztów sprzętu. Ponadto seria iQ-R 
zapewnia obniżenie kosztów projektowania 
oraz kosztów związanych z konserwacją sys-
temów, a także minimalizuje ryzyko wystą-
pienia awarii. Równocześnie oferuje inno-
wacyjną metodę modernizacji systemów i 
wykorzystywania najnowszych osiągnięć 
poprzez ciągłe uaktualnianie oprogramo-
wania, bez konieczności wprowadzania 
zmian sprzętowych.

Platforma iQ opiera się na mocy wydajnych 
sterowników automatyki PAC Mitsubishi 
Electric, uzupełniając ich funkcjonalność 
o szeroką gamę modułów sterowania oraz 
interfejsów sieciowych. Ta elastyczna i 
potężna platforma sterowania umożliwia 
firmom przyjęcie strategicznego podejścia 
do zagadnień automatyzacji i sterowania, 
oferując pełną integrację poziomu urządzeń 
produkcyjnych z funkcjami biznesowymi.

Skalowalna platforma
Platforma iQ pozwala na pełną integrację 
funkcji sterowania i komunikacji w jednej, 
wysoce skalowalnej platformie sprzętowej, 
oferującej obsługę aplikacji niemal każdej 
wielkości, od kilku do nawet kilku tysięcy 
punktów wejść/wyjść. Umożliwia monito-
rowanie oraz mapowanie wszystkich kana-
łów jednocześnie, co oznacza, że funkcje 
biznesowe mogą być bardziej efektywnie 
integrowane.

Dzięki serii iQ-R, Mitsubishi Electric wniosło 
do platformy iQ jeszcze większą wydajność, 
dając możliwość integracji na jednej płycie 
bazowej sterowania sekwencyjnego, ste-
rowania ruchem oraz bezpieczeństwem 
(proces, PLC, CNC, roboty*). Procesory iQ-R 
wniosły również nowe standardy dla mocy 
obliczeniowej i możliwości synchronizacji 
nawet najbardziej wymagających środowisk 
automatyki.

*Procesory do sterowania procesem, procesory PLC, CNC i proce-
sory do robotów będą wkrótce dostępne.

Zredukowany całkowity  
koszt posiadania
Wszystkie prace związane z opracowaniem 
serii iQ-R zostały skierowane na wzrost 
wartości sprzętu oraz umożliwienie użyt-
kownikom osiągnięcie poprawy jakości 
ich produktów. Użytkownicy mogą projek-
tować nie tylko nowocześniejsze i wydaj-
niejsze systemy automatyki, lecz co ważne, 
mogą to robić przy obniżonych kosztach 
projektowych i zredukowanych bieżących 
kosztach konserwacji urządzeń. Korzyści 
te są zapewnione poprzez możliwość udo-
skonalania systemu oraz modernizacji linii 
i wyposażenia produkcyjnego przez cały 
okres cyklu życia systemu; od pierwotnej 
specyfikacji technicznej i projektu systemu 
PLC, przez fazę programowania i instalacji, 
do etapu codziennej obsługi i utrzymania 
w stanie sprawności.

Nowy sterownik typu „wszystko w 
jednym” jest jeszcze bardziej inteligentny!

Platforma iQ umożliwia pełną integrację sterowania i komunikacji

Kilka procesorów CPU na jednej płycie bazowej
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Korzyści:
 � Wysoce wydajna jednostka centralna

Czas cyklu programu PLC na poziomie 0,14 
ms zapewnia wykonywanie do 419 instruk-
cji w ciągu jednej milisekundy. Czas wyko-
nywania instrukcji LD wynosi 0,98 ns, dzięki 
czemu seria iQ-R ustanawia nowe standardy 
wydajności, pomagając w osiągnięciu wyż-
szej wydajności. Ponadto jeden procesor 
centralny może wykonywać wszystkie 
operacje, które niegdyś wymagały użycia 
systemu wieloprocesorowego, oferując zna-
czące oszczędności poprzez redukcję kosztu 
sprzętu. Jednocześnie płyta bazowa serii 
iQ-R zapewnia możliwość instalacji kilku 
procesorów centralnych, dzięki czemu użyt-
kownicy mogą projektować o wiele bardziej 
skomplikowane i zaawansowane systemy 
sterowania, bazujące na jednej płycie bazo-
wej PAC.

 � Zsynchronizowane sterowanie

Seria iQ-R oferuje możliwość synchronizacji 
cyklu programu PLC oraz cyklu komunikacji 
sieciowej, co pozwala uniknąć opóźnień w 
transmisji danych oraz uzyskać poprawę 
jakości wytwarzania. Oprócz tego, wszystkie 
moduły wyjściowe są synchronizowane, co 
daje dużo większą dokładność sterowania, 
eliminuje potrzebę stosowania czujników 
położenia i zmniejsza całkowite koszty 
systemu.

 � Bezpieczeństwo przechowywania 
danych

Ważne dane produkcyjne, jak na przykład 
receptury, mogą być przechowywane we 
wbudowanej bazie danych procesora iQ-R. 
W przypadku awarii sieci i braku komuni-
kacji z serwerem bazy danych zapobiega 
to zatrzymaniu całego systemu sterowania. 
iQ-R umożliwia także tworzenie kopii zapa-
sowej i przywracanie wszystkich parame-
trów lub danych całego systemu PLC, w tym 
także urządzeń sieci CC-Link IE Field.

 � Mniejsze nakłady na przeglądy 
konserwacyjne

Seria iQ-R zawiera szereg cech i funkcji, 
które przyczynią się do zmniejszenia wysił-
ków i kosztów.związanych z przeglądami i 
konserwacją. Dla przykładu, użytkownicy 
mogą definiować błędy i zdarzenia, które 
są automatycznie rejestrowane na karcie 
pamięci poprzez wbudowane gniazdo karty 
SD. W przypadku wystąpienia jakiś błędów 
lub zdarzeń, procesor PLC może zapisać na 
karcie SD wszystkie ważne parametry pro-
cesu, logi błędów i zdarzeń oraz rejestr dzia-
łań obsługi. Następnie zebrane dane mogą 
posłużyć do analizy w celu skrócenia czasów 
przestojów oraz czasów napraw.

 � Bezproblemowa łączność pomiędzy 
urządzeniami

Dzięki możliwości komunikacji sterowników 
serii iQ-R z innymi urządzeniami przez sieci 
CC-Link IE, CC-Link IE Field lub Ethernet, użyt-
kownicy mogą korzystać z zalet protokołu 
Mitsubishi Electric SLMP (Simple Network 
Management Protocol) i monitorować oraz 
zbierać dane z urządzeń zainstalowanych w 
dowolnym miejscu w sieci, bez zwracania 
uwagi na warstwy sieciowe. Do nawiązania 
komunikacji nie jest już konieczne przygo-
towanie specjalnego kodu programu. Aby 
umożliwić komunikację pomiędzy sterowni-
kiem PLC i podłączonymi urządzeniami, użyt-
kownicy muszą po prostu wybrać protokół 
komunikacyjny oraz odpowiednie etykiety. 

 � Skuteczna inżynieria - GX Works3

Oprogramowanie GX Works3 pozwala skró-
cić czas pracy inżynierów oraz obniżyć ryzyko 
błędów. W przypadku zmiany w bazie danych 
nazw zmiennych globalnych, automatycznie 
zmieniane są nazwy zmiennych w całym pro-
jekcie. Ponadto, podczas edycji zmiennych 
i bloków funkcyjnych dostępne są funkcje 
automatycznego generowania oraz funk-
cja „przeciągnij i upuść”. Oferując kontrolę 
dostępu do części programu użytkownika za 
pomocą hasła, program GX Works3 zapew-
nia zabezpieczenie własności intelektualnej 
producenta. Diagnostyka jest bardzo łatwa. 
W przypadku wystąpienia błędu wystarczy 
podłączyć się do sterownika PLC za pomocą 
programu GX Works3 i następnie sprawdzić 
przyczynę błędu bezpośrednio na ekranie 
diagnostyki.

 � Bezpieczeństwo systemu

Charakterystyczną cechą serii iQ-R jest 
możliwość podłączenia do procesora CPU 
sprzętowego klucza zabezpieczającego, 
bez którego moduł CPU nie uruchomi się. 
Zapisane w pamięci klucza dane są zakodo-
wane i osoba obca nie może ich skopiować. 
Ponadto, możliwe jest wprowadzenie auto-
ryzowanych adresów IP i blokada dostępu 
nieautoryzowanych urządzeń. Pozwala to 
zmniejszyć ryzyko włamania do systemu lub 
nieautoryzowanej zmiany programu PLC. 
Oprócz wszystkich tych funkcji zapewniona 
jest także funkcja identyfikacji użytkownika.

 � Kompatybilność z MELSEC System Q

Seria iQ-R jest w pełni kompatybilna z ist-
niejącymi modułami serii MELSEC System 
Q i listwami połączeniowymi, umożliwiając 
użytkownikom łatwą modernizację sprzętu. 
Ponadto, programy napisane dla sterowni-
ków serii MELSEC System Q można załado-
wać bezpośrednio do pamięci sterowników 
serii iQ-R, co w przypadku modernizacji 
pozwala skrócić czas programowania.

Bezproblemowa komunikacja przy użyciu protokołu SLMP
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Dane techniczne
Zasilanie

Zasilacz RmP Wejście AC/DC

Główna płyta bazowa R3mB 5-12 gniazd 

Płyta bazowa rozszerzenia R6mB 5-12 gniazd 

Płyta rozszerzenia RQ (typ do serii Q) RQ6mB 5-12 gniazd 

Kabel rozszerzenia RCmB 0,6–5 m

Jednostki centralne

Jednostki centralne sterownika 
programowalnego RmCPU 40 000 -1 200 000 kroków

Procesor sterowania ruchem RmMTCPU 16-32 osi

Karta pamięci SD L1MEM-mGBSD 2–4 GB

Kaseta rozszerzenia SRAM NZ2MC-mMBS 1-8 MB

Sieci

Ethernet RJ71EN71 Sieć uniwersalna 1 G/100 M/10 Mbit/s 
(Ethernet/CC-Link IE)

Sieć urządzeń sterowniczych 
CC-Link IE RJ71GP21-SX Stacja główna/zwykła, kabel optyczny

Sieć CC-Link IE Field RJ71GF11-T2 Stacja master/lokalna

CC-Link RJ61BT1 Stacja master/lokalna CC-Link Ver.2

Komunikacja szeregowa
RJ71C24
RJ71C24-R2
RJ71C24-R4

RS232, RS422/485
RS232 x 2 kanały 
RS422/485 x 2 kanały 

Ruch, pozycjonowanie, szybkie liczniki

Simple Motion RD77MSm 2-16 osi

Pozycjonowanie

Wyjścia tranzystorowe RD75Pm 2-4 osi

Wyjścia różnicowe RD75Dm 2-4 osi

Szybki licznik

Wejście DC/wyjście tranzystorowe 
(sink) RD62P2 2 kanały 

Wejście DC/wyjście tranzystorowe 
(source) RD62P2E 2 kanały 

Wejście różnicowe/wyjście tranzy-
storowe (sink) RD62D2 2 kanały 

Moduły analogowe

Wejścia analogowe
R60AD4
R60ADV8
R60ADI8

4 kanały 
8 kanałów (napięciowe)
8 kanałów (prądowe)

Wyjścia analogowe
R60DA4
R60DAV8
R60DAI8

4 kanały 
8 kanałów (napięciowe)
8 kanałów (prądowe)

We/wy

Wejścia AC RX10 16 punktów 

Wejścia DC RXmCm 16 - 64 wejść 

Wyjścia przekaźnikowe RY10R2 16 punktów 

Wyjścia tranzystorowe (sink) RYmNTmP 16 - 64 punktów 

Wyjścia tranzystorowe (source) RYmPTmP 16 - 64 punktów 

Mieszane moduły wejść.wyjść

Wejścia DC/wyjścia tranzystorowe (sink) RH42C4NT2P 32 punkty 




